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Fiatal hazasparok kozil jénéha-

nyan kezdik kozos életiiket egy

kis szobaban, vagy albérletben.
Ha nem is vezetnek nagy haztartast,
reggelit, vacsorat vagy egy tal meleg
ételt szivesen Kkészitenének, ha lenne
hol. Cikkiinkben szekrény méret(i ,,kony-
hakat" mutatunk be, amelyek koziil bar-
melyiknek akad helye, még a legkisebb
szobaban is. A szekrényben elfér a fel-
szerelés; a f6zéshez, talalashoz sziiksé-
ges helyet pedig a szobabdl vehetjik
,.kdlcson™'.

Hova keruljon?

A régi konyhaszekrénybdl atépitett
(bal oldaii szines kép) és a modern
szekrénybe telepiteti ,konyha™ (1)
kialakitdsdhoz vizvezeték és aramella-

potlo
szekrény

tas szukséges. A Dexion-Salgé véazszer-
kezetli konyhadiivany (jobb oldali szi-
nes kép) viz és aram nélkili helyiség-
ben, esetleg hétvégi hazakban helyette-
sitheti a konyhat.

A bemutatott szekrények nemcsak
szobaban, hanem meglevd, ,,Uzemel6™
konyhaban is elhelyezhet6k. Ha példaul
a f6bérl6 hozzajarul, az albérleti szoba
lakéja sajat, ,kulénbejarata™ f6zéhe-
lyet alakithat ki magéanak. igy nem za-
varja a héaziakat, konyhdja hasznéla-
ton kivil csak egy szekrény (2).

Uj vizvezeték és lefolyé tanacsi la-
kédsban csak hozzajarulassal létesithetd.
Ezért miel6tt barmit is tennénk, érdek-
16djunk az Ingatlankezel§ Vallalatnal.
Sok, régebben épult lakas konyhaja
akkora, hogy ideiglenesen szobava ala-



kithat6. llyen helyiségben adott a viz-
ellatds, a konyhapdtld szekrény épités-
bontas nélkul beszerelhet6.

Uj konyha 6reg szekrényben

A régi, egyedi készitésdi butorok tébb
nemzedéket is kiszolgaltak. Sok, kido-
basra itélt oreg szekrénynek nincs mas
hibdja, minthogy vasaldsai lazdk és a
festése kopott. Most, amikor ismét di-
vatos a régi holmi, kar lenne megvalni
a tobb évtizedes, de még nem rozoga
batortél. Egy ilyen szekrény gondos
munkaval Gjjavarazsolhato.

A munkai az ajtoék, polcok, fidkok
kiemelésével kezdjik. Gondosan tisztit-
suk (ha szlikséges, marassuk) le a régi
festékréteget. Az el6tling feluleti hiba-
kat javitsuk ki. A vasalasokat (diopan-
tokat, zarakat) erd@sitsik meg, vagy cse-
réljuk ki. Ha a régi ,kredenc” fels§
lapja kopott, sérilt, djjal poétoljuk.

Tervezzik meg a csaptelep, a h(té-
szekrény, a mosogaté stb. helyét. A mo-
sogaté beszereléséhez lyukf(irésszel vag-
juk ki a nyilast. Az alatta levd fidkot
at kell alakitani, hogy legyen hely a
mosogaté, ill. a szifon beszereléséhez.
A fiokbdl egy keskeny falappal 10-15
cm mély (mosogatészer, szivacs, kefe
tarolasara vald) rekeszt valaszthatunk
le. Munkaasztalként a masik fiok felet-
ti, kihGzhat6 lapot hasznalhatjuk (3).
Ha eredetileg nem volt ilyen lap, f(iré-
szeljunk le a fiok magassagabol 2 cm-
nyit. igy lesz hely a szekrény felsé lap-
jara alulrél felcsavarozhaté Z-idomak-
nak, amelyek kozé becsisztathatjuk a
méretre vagott lapot.

A konyhaszekrény hatlapjan  f(iré-
szeljunk nyilast a viz- és az elektromos
vezetékek szamara. A szekrény hatfalat
néhany helyen farjuk at, hogy a hté-
szekrény és a mosogatdo alatti rész

szell6zhessen. Ha szikséges, rétegelt
lemezb6l vagy butorlapbdl készitsiink
4

Uj polcokat. Fuarjuk ki a fogantyuk, a
zarak és egyéb szerelvények helyét is.
Alapozas utan szines zomancfesték-
kel, kivul-beltl fessiik be a szekrényt,
hogy kdnnyen tisztithatd legyen. Az
asztallapot és a szekrény fels6 lapjat
(amely a munkaasztal is) boritsuk be
dekoritlemezzel. A festék teljes szara-
désa utén Aallitsuk végleges helyére a
szekrényt. Szereljuk (vagy szakember-
rel szereltessiik) be a vizmelegitét, a
csaptelepet, ill. csatlakoztassuk a vizve-
zetékhez. A  kisméretld  h(t6szekrény
elektromos vezetékének, valamint a f6-
z6lap kabelének dugaszolé aljzatat a
szekrényen kivil helyezzik el.

Hogy a szekrényt ne lehessen odébb-
tolni, elmozditani, (és ezzel a vizveze-
tékcsovet esetleg megrongalni), farjunk
két lyukat a szekrény aljaba, valamint
a helyiség padozatidba. A lyukakon &t-
dugott csapokkal (pl. kapupantcsavar-
ral) biztositsuk a szekrényt elmozditas

ellen.



Modem és jol felszerelt

Az Uzletekben kaphatd sokféle kony-
habator kozétt olyan is akadhat, amely
hasonlé a szoba tobbi butordarabja-
hoz. Az ilyen szekrényt még fliggonnyel
sem kell eltakarni. A szekrény akkora
legyen, hogy az otliteres vizmelegit6 el-
férjen benne. J6, ha kozépen lenyilé aj-
taja van, az munkaasztalként hasznal-
haté. Az Uj szekrény polcait —ha szik-
séges - alakitsuk at. Ugy rendezziik el
a polcokat, hogy a meglevé konyhafel-
szerelésink (edények, kavéfézé, dara-
lok, kenyérpirité stb.) elférjen benne. Ha
a szekrény hatlapja nem elég erés a
bojler feler@sitéséhez, csavarozzunk a
tet6lap és a kozépsé lap, ill a polcok
éléhez butorlapbél (rétegelt lemezbdl)
kiflirészelt merevitélapot.

A szerelés menete hasonlé, mint a
régib6l alakitott szekrénynél. A moso-
gaté helyét, valamint a vizvezeték nyi-
lasat flirésszel vagjuk ki. A vizmelegité
és a torl6tartok szereléséhez farjunk
lyukakat. A lehajthaté lap rogzitését
er6sitsik meg, vagy cseréljuk teherbi-
rora.

A f6z6lap, kavédaralé vagy kenyér-
piritd hasznalatdhoz szukséges duga-
szol6 aljzatot a szekrényen kival, jol
lathaté helyre szereljuk fel, hogy az
esetleg lezart ,konyhdban™ a hit6-
szekrényen kivil maéas elektromos be-
rendezés ne maradjon bekapcsolt al-
lapotban.

Konyhadllvany

A Dexion-Salgé allvany elemekbdl
tetszés szerinti méretld és elrendezésl
polcrendszer épithetd. (A szikséges
szerkezeti elemek a Bp. VI, Landler J
u. 26. sz. alatt vasarolhatok meg. Ott
3 m-es széalakban, a szereléshez szik-
séges csavarokkal egyutt kaphaték a
kilénboz6 lyukkialakitasa, és szelvény-
méret( elemek.)

Vézlatosan rajzoljuk meg a tervezett
allvanyt, Aallapitsuk meg a szukséges
elemek hosszat, a polclapok helyét és
méretét. El6szor a négy darab (leg-
hosszabb) allvanylabat szabjuk le, majd
a 4—4 db als6 és fels6 0Osszekotbele-
met. Szerelés kozben fektessuk az all-
vanyt a foldre. Ezutdn csavarozzuk fel
a polctartékat (amelyek nemcsak a
polcokat tartjak, hanem merevitenek
is). Valtakozva, kisebb-nagyobb polc-
kozoket alakitsunk ki. A lapokat butor-
lapb6l, funérozott  pozdorjalemezbdl
vagy rétegelt lemezbdl firészeljik le.
Az egyes polcokat a vizszintes allvany-

4

elemek alkotta keretre fektessik. Nem
szukséges kulon rogzités, az L-idom
megakadalyozza a lapok kiesését, el-
mozditasat.

A raktari allvanyhoz hasonlé kilsé
adta az otletet, hogy konyhaallva-
nyunkat szerszamok, apr6 alkatrészek
taroldsara hasznalt dobozokkal rendez-
zik be. Ezek egymaésra is tornyozhatok
s6t, azokbdl fidkos szekrényke is épit-
hetd.

Ahol nincs vizvezeték, ott kifolydcsap-
pal felszerelt mlanyag kannaban, az
allvanyon tarolhaté a fézéshez, moso-
gatdshoz szukséges viz.

A kész allvany egyik polcara lam-
pat szerelhetiink és egy, példaul a fal-
ra szerelt lécre asztallapot tdmasztha-
tunk.

Takarja az allvanyszekrény tartalmét
és a por ellen is védi egy miuianyag
vagy vaszonredény (4), amely az all-
vany fels6 elemére szerelt, hajlitott le-
mezfulre er6sithet6.

S. B

NEMCSA



4 N4ERTES N4ER!

Olvaséinknak a cikkeink részletességére
vonatkozé észrevételei, levelei A&ltaldban
két csoportba sorolhaték. Az egyikbe az
egészen részletes leirast, képeket, anyag-
jegyzékeket, rajzot stb. igényléké, — a
masikba az oOtleteknek csak a lényegét
6hajtoké.

Cikkeink &ltaldban az el6bbiek kivan-
sdga szerint szerkeszt6dnek. S, hogy a
masik tdborba tartozék se érezzék igé-

nyeik mell6zését, idénként — mint ezen
az 1 1/3 oldalon is — uUgyszdélvan szdveg
nélkuli, de mégis Kkitlin6 gondolatokat
tartalmaz6 miszaki illusztraciokat koz-
link.

Ezattal harom eltéré fajsalyd konstruk-
ci6t mutatunk be: egy csodaasztalt, egy

koracél-kdzéppontoz6t és egy konyhai
szeletel6t.

Meggy6z6désink, hogy alapos megte-
kintés utan, némi konstrukciés és kivi-
telez6 készséggel — no meg a szilkséges
felszereltséggel — igy, szoveg nélkiul is
elkészitheték. Remeéljik, hogy jonéha-

nyan megvalésitjdk azokat, s nemcsak a

palydzatunkon valé részvétel érdekében,
hanem mert annak valéban hasznat is
latjak.

Es hogy olvaséink alkotékedvét még

inkdbb serkentsik, az elkésziték szama-
ra egy palyazatot- is kifrunk.

A versengés

hadrom kategéridban (bonyolult: asztal,
kozepes: gépi munkat igényl6 pontozé
és egyszer(: szeletel6) zajlik majd.

Az elsé kategéria dija egy EVIG bar-
kacskészlet és cimjegyzékbdl kivalaszt-
haté tizkotetes miszaki ,konyvtar”, a
masodiké egy Wagner ,airless” festék-
sz6r6, a harmadiké egy ,Ezermester
Bolt” kézi szerszdmkészlet.

A péalyam(ivek (és leirasuk, fotdik) el-
készitése a pélydzok koltségére, kocka-
zatadra torténik. Az elbiralé, partatlan
zslri déntése nem fellebbezhetd meg.

1981. marcius 15-ig lehet postara adni
az itt kozplt kép alapjan elkészitett (a
kozolthoz nem feltétlentil megszdélalasig
hasonlé, de az asztal, a pontozd, vagy a
szeletel6 alapgondolatdt megvalésitd) pa-
lyam( fényképét (tébb is lehet, a 6X6
vagy 6X9 cm-es j6 mindségl szines dia
elonyt jelent), az elkészités leirasat, a
darab hé&romnézeli rajzait, anyagjegyzé-
két stb. A boritékra sziveskedjenek fel-
irni: ,Az otlet is elég!”

A zs(ri a levélben bekuldott szoveg,
a4brak, képek alapjan vélasztja ki a leg-
jobbakat, amelyeket azutdn — ha az a
dontéshez szikséges — irasban bekér, az
asztalt pedig (mivel az nemigen szallit-
haté) megbizottja a helyszinen megtekin-
ti.

Az elbirdlasnal egyenléség esetéh a té-
maban nem szakember péalyazé javara
dontink. A péalyazék mindharom kate-
géridban indulhatnak.

A kategériak legjobb, tehat nyertes
palyamivét az EM-ben lekozoljuk és
azért honorariumot fizetink. Hasonl6éan

fenntartjuk a tovabbi, kozérdekl6désre
szamot tart6 mas palyamvek lapunkban
— honorariumért — kozlésének jogat is.

Az asztalt elkészit6 és a legjobbnak bi-
zonyulé péalydzoknak (az anyagszamlak
ellenében!) visszatéritjuk a szabalyosan,
fizetve” bélyegzés szamlara vasarolt és
felhaszndlt anyagok A&rat is.

A szeletel6 és a pontozé képe dnma-
gaért beszél. Az asztalr6l viszont elmond-

luk, hogy azt Jlo Cesare COLOMBO, az
1971-ben, 41 éves koriban elhunyt zse-
nidlis milano6i festd, épitész, autdkarosz-
széria-, bUtor- és berendezési targy ter-
vez6 mestermiveként tartjdk szadmon.

Annak is érdemes bat alaposan szem-
tigyre vennie, aki nem szandékozik el-
késziteni.

Akik viszont elkészitik a palyamive-

ket, akkor is nyernek, ha a palyazaton
nem sikerll nyernituk, hiszen mindharom
készitmény bizonyara remekil bevélik
majd a lakéasban, dl. a m(helyben.

—s —f



Repulédmodell
vezérléora
ingyen

Tizennégy éves amatér repilémo-
dellezé vagyok, s igyekszem a pénz-
tarcamhoz mérhet6 legjobb megolda-
sokat keresni. Remélem, otletemmel
sok modellezd tarsamnak segithetek.

A repul6ik vezérlémive draga — s
ritkdn kaphaté — szerkezet. Keres-
tem a régi limlom ikozott egy kis mé-
retli, jatékautéba valé, felhlGzhatd
Oraszerkezetet (a rajz fels6 részén
lathaté). Lemezolléval 1 mm vastag
alulemezb6l kiszabtam egy 24 mm
4tmér6jii korongot, levagtam bel6le
a (szabadon véalaszthaté) programnak
megfelel6 Ids darabokat (satirozott
rész), majd kdézépre 2 mm &atmérgjd
lyukat flartam, amelyet tlireszel6vei
szabalyos négyzet alaklra reszeltem.
igy a korong éppen raillik a fel-
htzétengelyre.

A letapogatot acéllemezbdl készi-
tettem, és a szaggatott vonallal jeldlt
helyen réaforrasztottam a szabadon-
futé tengelyre. Ezzel az 6ra elkészilt,
méar csak a damilszalat kotdttem
fel, s a szerkezetet feler@sitettem a
gépre.

PANI JANOS
Budapest

Pedalos kut

Kozséginkben vezetékes ivoviz-
halézatot épitettek. Az dntottvas kdz-
kat m@kodteté karja azonban nehe-
zen kezelhet§, féképp az id6sebb
korosztaly szadmara. Mert a rovid
kart addig kell tartani, illetve nyom-
ni, amig az edény meg nem telik. Ez
nem csekély erét vesz igénybe. Ezen
segit a labbal mikodtethetd — tehat
fizikai erdt alig igényl6 — pedalos
szerkezet. (Az Otletet sok helyitt is-
merik, de nem mindenutt. A kdzkutak
barmilyen alakitasdhoz az illetékes
vizmivek hozzajaruldsa szikséges.
Ezért egyszerlibb a pedalos szerkezet
vagy mas nyomokiar-hosszabbit6 elké-
szitésére felkérni a vizmvek illeté-
keseit!)

PODONYI IMRE
j Heréd

<mo]

Csomagtarto
és szerszamlada
Jawa-Babettara

Mindig gondot okozott kis motoro-
mon a csomagok elhelyezése, ezért a
benzintartadly folé még egy csomag-
tarté6t szereltem. Négy koracél rad
végét ellapitottam, meghajlitottam,
és 5 mm-es faréval atfartam. E ru-
dak segitségével a tartadly felfogo-
csavarjaihoz er@sitettem egy Simson-
motor hatsé csomagtartojat. igy a
csomagok rogzitése gyors, egyszer(.

A szerszamok elheiyezésére egy
Pannénia szerszdmdobozt alakitot-
tam 4&t. A magassagabdl kb. 2 cm
széles csikot levagtam (mert tal nagy
volt), majd két-két M 4-es csavarral
a sarvédéhdz és a hats6 csomagtarto-
hoz fogtam a dobozt. Végul az (j
felszerelést a motorommal egyezd
szinl festékkel fajtam le.

VARGA BELA
Kisvarda

A megjelent
Otleteket honoralo
vasarlasi utalvanyokat
postan
—ajanlottan —
juttatjuk el
a bekild6knek,

s tovabbra is kérjuk
kedves olvas6ink
megvaldsitott,
kozérdekl6désre
szamot tarto,
lehet6leg
fényképpel illusztralt.
sajat otleteit.



Gyertyatarto
gyertyakulcs

Autém 126 p Polski-Fiat. Nagyon
szeretem, de rengeteg bosszusagot
okozott a kocsihoz adott szerszam-
készlet gyertyakulcsa. Ugyanis Ki-
csavaras utan a gyertya néha a hit6-
burkolat ald csuszott, és kilonleges
lgyesség kellett a kiszedéséhez. Ha
pedig nem sikertlt, szét kellett szed-
ni az egész burkolatot. Kiuldn6sen
nehéz hozzaférni a masodik gyertya-
hoz.

Megoldasként 8 mm bels6 atmér6-
ji gumics6bél levagtam egy 60 min-
es darabot, és epokittal beragasztot-
tam a gyertyakulcs belsejébe. Ezzel
a szerszdmmal konnyen kiemelhetd
a gyertya, ha el6zéleg egy kissé meg-
lazitottuk. (Lehet6leg kézmeleg gyer-
tyat csavarjunk 'ki.)

MEZOFI IMRE
Pispdkhatvan

Stabilizalt
teleppotlo

Zsebradiohoz és tv-focihoz alkal-
mazhaté 9 V-os halézati tdpegységre
lett volna szikségem, de a kereske-
delemben kaphato készilék szamom-
ra magas ara visszariasztott a vasar-
1ast6l. Ezért kevés, olcs6 anyagbol
magam allitottam 06ssze egy stabili-
zalt teleppotlot.

Az egység egy Sokol-akkutdltére
épul. Ez sajnos ©&nmagaban kevés,
hiszen a sz(rés hidnya miatt a zseb-
radiobdl misor helyett 50 Hz-es bu-
gas hallatszott. A tv-foci hangimpul-
zusai — a stabilizélatlansadg kovet-
keztében — annyira ,ymegréantottak:’
a képet, hogy a jaték élvezhetetlenné
Valt.

A hibékon stabilizator beépitésével
segitettem. A fesziltségcsokkentd és
a DI, D2 di6dak adottak. A CI elkot
a lehet6 legnagyobb kapacitidsdra va-
lasszuk, ami még elfér a dobozban.
(Nekem CI = 220 oJF lett.) Mindkét
elké fesziltsége 10 V. Az alkatrészek
dobozba szereléséhez a foté6 ad 0Ot-
mutatdst. A kisfesziltségli csatla-
kozézsin6r végére Gn. ,adapter-csat-
lakozo6t” érdemes szerelni, a készulé-
keket pedig ilyen aljzattal ellatni,
mivel Jack-dug6 alkalmazasa esetén
a tapegység koénnyen rovidre zarod-
hat. 3 ;

MESZAROS GYULA
Budapest

KL, £

Hasznositott
limlomok

Manapsag tébbnyire kidobjak az
elhasznéalédott mos6gépet, amelynek
burkolata méar tonkrement (de a mo-
torja esetleg még j6). F6éként lomta-
lanitadsi akciok soran lathatok ilyen
gépek a hazak el6tt. Az aton-atfélen
hever6 kopott gumiabroncsok latva-
nya is mindennapos. Pedig haszno-
sithatok a selejt holmik.

A jo motorG moségépet megfordi-
tottam és az eredeti aljdra M 10-es
csavarokkal réaerdsitettem egy go-
ly6scsapagyon futé, 55 mm atmérgji
szijtarcsat. A csapagyban forgd ten-
gely masik végére csiszoldkorongot
erésitettem. Az ékszij 10X600-as.
(Fontos, hogy a korong folé véd6bur-
kolat keruljont)

A gumiabroncsot kerékparallvany-
ként haszndlom. Ehhez az abroncs
egyik oldalab6l — egymassal szem-
ben — kivagtam a kerékpargumi
méretének megfelel6 darabokat. A
hasitékokkal parhuzamosan két 10
cm széles deszkat rogzitettem, azok
kozé allithatdo a kerékpaér.

HAJDOK ISTVAN
Csatalja
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Ezért koc-

Nagy érték az auté. X
az utcan

kazatos azt Grizetlenil

isérlik meg elvinni vagy ,csak’
emelni, kiszerelni bel6le az értekesithetd
holmikat. Eddig még nem sikerilt olyan
riasztokésziuléket szerkeszteni, amely a
gépkocsit hatdsosan védené minden ‘er6-
szakos cselekményt6l. Cikkiinkben egy, a
kapcsolastechnika és meghizhatéséag
szempontjabol is kivalé riasztoberende-
zést ismertetink, A korabbiakkal szem-
ben jelentés el6nye, hogy tokéletesebb
védelmet nyuajt és még akkor is hatasos,
ha a betolakodé felismeri, hogy riaszté-
készulékkel felszerelt gépkocsival all
szemben. El6nyei ko6zé sorolhaté még,
hogy kis mérete miatt jol elrejthetd. (Ezt
egyedileg célszerl egoldani, és a jel-
zeésre kdlon kurtot felszerelni) A szer-
kezet a gépkocsi mindegyik ajtajat érzi,
s a csomagtér, valamint a motorhaztetd
felnyitasara, tovabba a kézifék kienge-
désére is azonnal riaszt.

hagyni, féleg éjjel. Sajnos a
onnyd zsakmany Treményében gyakran

Az aramkor

all6. NAND

Héarom 4011-es MOS ]
kapu kombinéacidjara épil a teljes aram-

1C-b6l

kér. A készilékben a mikodteté részen
kivil harom impulzustechnikai alapkap-
csoldas otvozdédik logikai aramkorokkel.
Taldlunk monostabil és astabil multivib-
ratorokat, jelformalo (differenciald)
aramkort, mindezeket érdekes késleltetd-,
jelad6- vagy érzékelé kapcsolasokban.
A készilék elve rendkivil egyszerl és

el-

ravasz. Az 1. &bran lathaté kapcsolasi
rajzon ,A”-val jelzett érintkezé negativ
teleppontot kapcsol az érzékel6 beme-
netre, vagyis ,testet” ad a készuléknek.
Ez val6jaban megfelel az autd belsé
utastér ‘vilagitdsdt az ajté nyitdsakor
kapcsolé érintkez6k valamelyikének. Ezt
a pontot kozvetlentl az izzok foglalata-
hoz kell kapcsolni. (Ahol a hats6 ajtok-

nal nem épitettek be ilyet, oda poétlélag
kell szerelni érintkezéket.)

\ ,,B” érintkez6 a motorhéazteté fel-
nyitdsdra miko6dé és a csomagtértet6hoz
szerelt kapcsolénak, valamint a kézifék
jelz6izz6-kapcsoldonak felel meg. Az ere-
detileg beszerelt kapcsolék csak akkor
hasznalhatok, ha azok ,testet” adnak és
a gépkocsi negativ testelésd.



Pillanatok alatt riaszt

Az ,A” érintkez6re elegendd egyetlen
egy ezredmasodperc ,test”-jel és a riasztd
6t “masodpercen beliul bekapcsol. Tény
tehat, hogy igen érzéken készilékrdl
van sz6, mivel egy ezredmasodpercen be-
lul képtelenség egy autdba bellni és be-
csukni az ajtéi. Ha"a motorhaztetdt vagy a
csomagtér fedelét akarjak kinyitni, ak-
kor rosszabbul jarnak, mert minden ,,B”

ontra csatlakoztatott érintkez6 késede-
em nélkil azonnal bekapcsolja a riasztot.
Itt is elegend6 egyetlen egyezredmasod-
perces ,test”-jel és azutadn hidba szlnik
meg a riasztd jel, a készilék automati-
kdja méar mikodéshe jott és riaszt a ké-
szllék.

Az 1. 4bran ,a” és ,,b” betlvel jelzett
két NAND kapu az 50 uF-os elektroliti-
kus kondenzétorral és a 150 kohmos el-
lenallassal egg,(’it masodperces késleltetést
adé monostabil multivibrator. mono-
stabil multivibrator differencialt feszult-
ségugras-impulzusa ad inditéjelet az ezt
kovetd, ,,c”-vel jelzett NAND "kapu egyik
bemenetére.

A kapu masik bemenetelénél a 470 uF és
a 100 k6hm bekapcsolds utdn kb. 40 méa-
sodpercig késleltet. Erre azért van szik-
ég, _ho/gﬁ/ amikor a _3épk06§l_ tulajdono-
sa kiszall, kb. ennyi ideig varjon a riasz-
t6 és csak azutdn kapcsoljon automati-
kusan ,élesre”. Az els6 IC utols6, ,.d”
jeli kapuja 0Osszegezi a késleltetett és

Ozvetlen riasztast kivaltd jeleket. A be-
kapcsolds utani 40 mésodperces késlel-
tetés a kozvetlen riasztadsra is érvényes.
Ha tévedésb6l nyitva felejtjik a motor-
haz vagz a csomagtér tetejet, akkor ta-
vozasunk el6tt ezt is jelzi a készulék.

A mikodése

A masodik, 4011-es IC ,e” jeli kapuja
inverterként makodik. Az ,f” és ,g” je-
IG kapuk egy, kb. egyperces idétartamig
athillen6 monostabil  multivibratort al-
kotnak.

A multivibrator a ,,h” jeld
kapcsoldsi kapun keresztul kb.
ces inditéjelet ad a harmadik IC i
J7 jeld “kapuibdl felépitett, egyhertzes
astabil multivibratornak. Ez azt jelenti,
hogy a riasztast kivalté impulzus hatd-
sara a kurt korilbelil egy percig adja
a szaggatott jelzéseket, Azutdn a riasztd
elzés megszlnik. Ha ismét impulzus ér-
ezik akar a késleltetett, akar a kozvet-
len érzékelé &4gb6l — méarpedig az ,test”-
jelnél 6t masodpercenként jon —, akkor
a riaszté kurtjelzés mindaddig tart, amig
annak okat meg nem sziintetjuk.

Példaul, ha a behatol6 kinyitotta vala-
melyik ajtét, de a riaszté elijesztette, a
épkocsi “azonban nyitva maradt. Baj
enne akkor, ha a riasztds egy perc
muilva megszlnne. Ha viszont csak pro-
balkoz4s okozta a riasztast, akkor nem
szlikséges az akkumulatort vészes kirto-
léssel Kimeriteni.

Az [O” és ,j” jeli kapukbdl allé mul-
tivibrator negyszogjelei a TI—T3 tran-
zisztorokkal kapcsoljak ki- és be a kirt-
relét kozvetlenil mikodtetd kisméretl
jelfogot. (A T2-es tranzisztor bdazisa nincs
ekotve! Ennek ~a tranzisztornak csak
kapcsolastechnikai szerepe van.)

A riaszt6 aramkoér zavarvédelmét a 15
nF-os kondenzatorok és a 2. 4&bran I4t-
hat6 9,1 V-os stabilizator biztositja. Ez a
stabilizator latja el Uzemi feszultség?el
az ic-ket. A telepfesziltségek osztalya

inverter

olyan, ho% a rjaszt6 részleges hibéja is
elzést valthat ki. Ez is fontos, mivel egy
ibds, néma riasztotél csendben
molhatjak, vagy elvihetik az autot.

kira-

Az elkészitése

A riaszté aramkér IC foglalatkartyak-
hoz illeszkedd kapcsolasi rajza a 4.” ab-
ran lathaté. El6szor az ,a” és ,b” jell
kapukbél all6, 6t méasodperces kesleltet
monostabil multivibratort készitsik el.
(Ezért a 4011-es IC MOS aramkoért csak
akkor helyezzik a foglalatba, ha mar
nem forrasztunk tobbet. A panelre sze-
relt aramkor az A képen lathato.)

Probaljuk ki a késleltetét. Az akkumu-
lator helyett (12 V) a transzforméatorpa-
nel egyik 12 V-os, egyenirdnyitott sze-
kunder” fesziltségét hasznaljuk. Ez a fe-
sziltség kb. 18 V-os, de a probahoz jo.
A 91 V-os stabilizator a 2. dbrédn és a B
képen lathat6. A Zener-diéda szérasa
miatt a kimend&feszultség 9,1 és 93 V ko-
zott valtozik.

Kapcsoljuk a fesziiltségeket a foglalat-
kartyahoz és kossunk ~ egy, min.
kohmos belsé ellenallasu egyenfeszultség»
méré miszert (pL ,105—FET” tipusat) a
kéz6s negativ teleppont és a ,b” jeld
kapu kimenetéhez, ami az IC 4-es Kkive-
zetése. Ezutadn kapcsoljuk be a tdpegysé-
get. Amint az ,A” érintkez6t egy pilla-
natra zarjuk, a mdszer mutatéja nullara
zuhan, 6t masodperc mulva azonban is-
mét kozel 9 V-ot mutat. Mérjik meg
stopperéraval az ,A” érintkezd zarésa
és a mszer mutatojdnak kitérése kozotti
idét, az a késleltetési id6.

A kovetkez6kben bévitsik az aramkéort
a differencialé résszel és a 40 masod-
erces késleltetévei (C kép). A ,c” kapu
ésleltetésének kiprébalasakor a 91 V-os
fesziiltség bekapcsolasatél a kapu nyita-
sdig eltelt id6t mérjik. Ehhez azonban
szikséges a ,d” és az ,e” jeld kapu is.
Készitsuk el tehat a foglalatkartyara a
masodik, négy NAND kapuval miikodé
dramkoroket (D kép%.

A miszert kapcsoljuk az ,e” kapu_ Ki-
menetére, az IC 11-es kivezetésére. Zar-
juk a ,,B” érintkez6t és kapcsoljuk be a
tél_pegysélget. A bekapcsolds és a mutato
kllté_rés 6z0tt 40 masodpercnek kell el-
telnie.

Ellen6rzés

A kovetkez6kben az ,f” és a ,,g” jell
kapukbol ~ all6, egyperces monostabil
multivibratort ellenérizzik. Kapcsoljuk a
m(szert a ,h” kapu kimenetere, az IC
10-es kivezetésére. Jatsszuk végig az ed-
dig kész aramkorok mikodési rendjét.
Minden eredményes riasztds utdn a md-
szer mutatéja egy percig kozel 9 V-ot
mutat.

Bovitsik tovabb az aramkort az ,,i” és
a lj jeld kapukbdl &ll6, 1 Hz-es astabil
multivibratorral és az azt koéveté ,k” és
»17 jeld kapukkal (E kép). A miszert
kaf)csol)uk az 17 jell kaf)u kimeneté-
nél lev6, 220 kohmos ellenallasra. Riaszto
Lelzéskor a mutaté egy percig hol kitér,
ol nulla fesziltséget mutat. (Az 0ssze-
allitott harom panel az F képen lathato.)

Ezutdn Allitsuk 6ssze a héarom tran-
zisztoros kapcsold aramkort és kossiuk be
a 12 V-os jelfogot. (Jelfogoként hasznal-
hatunk béarmilyen 30—50 mA-es arammal
mkod6é és egy zar6érintkez6péri tartal-
maz6 tipust.

A riasztékészuléket a 3. abra szerint
kapcsoljuk a gépkocsi elektromos halo-
zatdhoz. A ,J” jelfogd érintkezGit kossiik
parhuzamosan a kurt nyomégombjaval.

Az ,L” izz6 az utastérvilagitas. (A riasz-

tokészilék nyomtatott dramkori lemezé-

nek rajza az 5. abran lathato.)
Mocsary G.
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Ma mar természetes, hogy a

legtobb ezermester szerszam-

készletében megtalalhaté az
elektromos pisztolyfarogép. Ez a haj-
dan nehézkes, egycéld masina (csak
furasra hasznaltadk) az utébbi néhany
évtizedben jelentés mértékben fejlé-
dott. Sokat tud6, nagy teljesitményd
barkacs alapgéppé valt. Kulonféle
adapterekkel felszerelve sokféle, igen
eltér6 mdvelet elvégzésére alkalmas
gép. Gyorsabba, konnyebbé, ponto-
sabba tette a barkacsmunkat. Erthet6
hat igyekezetink, hogy gépunket mi-
nél tobbféle tartozékkal egészitsik ki.

W

Ezermesterekrgl 1évén szé nyilvan-
valé, hogy sajat készités(i tartozé-
kokkal is igyekszink bdéviteni kész-
letinket, s ennek kapcsan keressiik
a gyari tartozékok tovabbfejlesztésé-
nek lehet6ségeit is. Francia laptar-
sunk cikke nyoman most egy ilyen
megoldast mutatunk be; gépink de-
kopir kiegészit6 egységére szerelhetd
kis dugattyis légkompresszor (1. kép)
készitését ismertetjuk.

A kompresszor dugattydjanak md-
kddés kdozben egyenes vonald, valta-
kozé (alternalé) mozgast kell végez-
nie. A dekopir flirészfej tolérudja
pont ilyen mozgast végez. Kézen-
fekv6 tehat, hogy a kompresszort a
dekopirfejre épitsik fel. A fejet (a
dekopirtartozékot) nem kell atalaki-
tani, csupan a csuszdtalpdba kell 2
db 0 5 mm-es furatot készitenink,
a henger felerdsit6 csavarjai szama-
ra. igy a tartozék flrészelésre to-
véabbra is alkalmas marad, tehat tobb
céluva valik.

Kompresszorunk felépitése és mi-
kodése a rajzok és képek alapjan
konnyen érthetd, igy azok magyaraz-
gatasat szészaporitasnak  tartjuk.
Kezdjuk el inkdbb az alkatrészek ki-
alakitasat.

A henger és a fedelek

A henger (B) anyaga duralumi-
nium vagy mads, hasonléan jél forgé-
csolhaté aluminium &tvozet (pl. Al—
Mg—Si), esetleg sargaréz legyen.
Esztergalasakor kilondsen a henger-
furat felUletének min&ségére (sima-
sdgara) ugyeljunk. Ezért a feluletet
célszer( még az esztergapadon polir-
papirral felfényezni. A pontos illesz-
kedés érdekében az M 5-86s menetes
furatok magfuratainak helyét a mar
elkészult fedelek csatlakozoényildsai-
rol jeldljuk at.

A fedelek (A, D) anyaga egyezik a
hengerének mindségével. Ezeket az
alkatrészeket esztergalassal, faréassal,
marassal kell elkészitenunk. Eszter-
géaldskor a 0 254 mm-es csaprésze-
ket a hengerturathoz kell illeszteni.

A szivo- és nyomoszelep

A hengerfej (A) M 8X1 menetes
furataihoz csatlakozik a két rugdter-
helési golydsszelep. A zar6elemek
(H) 0 5 mm-es acélgolydék. A szelep
rugék (J, L) 45 mm kilsé atméréja,
0 03 mm-es rugoéacélbdl készitett
nyomd csavarrugék. Ezeket héazilag
is elkészithetjuk.

A szivoszelep gombat (E) 0 10
mm-es sargaréz radbdl esztergdaljuk.

Ugyeljink arra, hogy a golydilés
alakja és felllete hibamentes legyen.
A 0 3 mm-es keresztiranyu furatok
elkészitése utdn a jaratokat gondo-
san sorjazzuk le beldlr6l, s tisztitsuk
meg az esetleg bennragadt forgécs-
tol.

A nyomécsé csatlakozét (K) ugyan-
csak 0 10 mm-es sargaréz radbol
esztergaljuk. A 8 mm laptavi részt
tlreszel6vel alakitsuk Kki.

A dugattyd

A kerékparpumpééval azonos Kki-
alakitasu és felépités(i alkatrész a
dugattyd. A kozismert — és olcson
beszerezhet6 — bdrdugattydt (pum-
pabdrt) szoritétdrcsdk fogjadk kozre.

A dugattyarad 0 6 mm s, hizott
koracél darab, amelynek egyik vé-
gére esztergadljunk M 4-es menetl
csapot. A maésik végét ugy alakitsuk
ki, hegy az befoghaté legyen a de-
kopirfej szoritopatronjaba.

A szoritétarcsakat 1 mm-es acél-

lemezbél (2 db-ot), ill. 1 mm-es fi-
ber vagy prespanlemezbél (1 db-ot)
készitsiik el.

A szerelés

Elsé lépésként allitsuk 0ssze a kii-
16n szerelhet§ részegységeket; a du-

gattyat, a szeleprészt, valamint a
hengert a t6écsavarokkal (2. kép). A
szivészelepgomba, ill. a nyomdcsé

csatlakozé ald a tomitéseket (F) fi-
berb6l, vagy azbesztgumi lemezb6l
(Klingerit, Centenit sth.) véagjuk Kki.

Az el6szerelt elemekb&l most mar
osszeallithatjuk kompresszorunkat
(3. kép). El6szdér a dugattyibért ken-
juk be vékonyan j6 minéségl kend-
zsirral (pl. Liton zsir), és ugy cslsz-
tassuk a hengerbe. A szoritéanyat
feltétlentl biztositsuk lecsavarodas
ellen, az anya és orsémenet csatla-
kozgsadhoz utott ponttal (kimerrel).
A tokéletes tomités érdekében a hen-
ger és a hengerfej egymashoz csat-
lakoz6 sik részeit vékonyan kenjik
be tomitémasszaval (Hermetelastic).

Az elsé lzembe helyezés el6tt le-
gyunk oOvatosak. A dekopirfej tenge-
lyét el6szor kézzel forgassuk korbe.
Kozben figyeljik, hogy a dugattyd
nem (Utkdzak-e a hengerfejhez, nem
szorul-e valahol a kompresszorunk, s
csak ha mindent rendben taldlunk,
akkor kezdjuk el a gép folyamatos
mikodtetését.

NN »*
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szivoszelep nyomdszelep
3db M4x10 nézet F felol
hengeres fejd
csavar )

o M4x10 imbusz-
tomito-, csavar
gydrik
DHO/PB

2db M4x20 t6écsavar+
2 dbM4 hatlapu anya

M4 szarnyas anya

2 db F M4x20 t6csavar
élletorés
3db ®4,5 furat, 0,5x45
D34 o0sztokoron
3dbM4 menetes furat 3db M4 menetes furat
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r 10
2db alatétkd22/h4 30b®4,5 furat
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fiber alatét
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10 1x45°
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Lapunk 1980/10. szamaban egy
egész Hi-Fi berendezés, pontosabban
egy Kkibdvitett készulékegyuttes hi-
bainak feltdrasahoz segitséget nydj-
t6, rendszerez6 logikai tadblazatot ko-
zoltink. Hibanyomozé komputerin-
ket most ,atprogramoztuk”. Segitsé-
gével felderithetjik egy nem tul bo-
nyolult felépités( lemezjatszé rend-
ellenes mikddésének lehetséges okait.
Konnyitésul kulénvalasztottuk a me-
chanikus és az elektromos eredeti
hibdkat. Téablazataink sikeres hasz-
nalatdhoz ismernink kell a lemez-
jatszok legfontosabb alkatrészeit és
azok rendeltetését.

A lemezjatsz6 készilékeket — mi-
néséguktdl figgetlenil — két nagy
csoportra oszthatjuk. Egyikbe tartoz-
nak a csak a hanglemez lejatszasa-
hoz sziikséges mozgaté mechanikat és
a hangszed6t tartalmazo6 készilékek,
a masikba az er6sitével is ellatottak.
Az utébbiakban lehet csak el6er6si-
t6. de lehetnek olyanok is, amelyek-
be beépitették a teljes hangfrekven-
cias lancot, egészen a hangszoroig.

A csak mechanikat tartalmazé le-

mezjatszokhoz elBerdsité szikséges.
A hangszedd tipusatél figgéen az
el6er6sit6k kulonb6zé érzékenysé-

gliek. vagyis eltéré az er@sitésik. A

Hi-Fi
1)
Itiner

keramikus vagy kristadly hangszedék
viszont nem igényelnek érzékeny el6-
erdsit6t. Ezzel szemben az Ugyneve-
zett magneses hangszedék csak spe-
cialis frekvenciaatvitelG, nagy érzé-
kenységl el6er6sitével mikddnek hi-
batlanul. A gyengébb minGséglit kép-
visel6 kristdly hangszed6k lassan
Leltindiéiben” vannak. Helyiket a

Nagy tlinyomas esetén a hullimos lemez elgdrbitheti a tiitartdt.
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jelenlegi legjobb minGséget képviseld
magneses hangszedék foglaljak el
Napjainkban a jobb és finomabban
kidolgozott mechanikaja lemezjat-
szokba mar kivétel nélkil méagneses
hangszed6ket szerelnek.

A magneses hangszedd (1. kép)
Osszetett felépitésii és rendkivil ér-
zékeny elektromechanikus 4&talakitd.
A milliméter ezredrészével mérhet6
bardzdaalakzatokat is képes nagy
pontossaggal kdvetni és a valtozésai-
kat elektromos jelekké alakitani.
Egy-egy ilyen hangszedd &ra par széaz
forintt6l tébb tizezer forintig terjed.
(Egy jobb min&ségli hangszed6 tobbe
kertl, mint két komplett kristaly
hangszed6s lemezjatsz6.) A rendsze-
rint gyémanttiivel ellatott maégneses
hangszeddk tlinek &tlagos tUzemideje
ezer 6ra. Ez nem jelenti azt, hogy
ennyi id6t feltétlentl kibir, de azt
sem, hogy ezer 6ra utan eldoband6.
Toénkremehet a tli néhany 6ra utan,
de hasznéalhaté tdobb ezer 6r&n &t is.
Az ezer 6ra az atlagos élettartamot
jelenti.

A kényes magneses hangszeddket
rendszeresen kell ellen6rizni és kar-
bantartani, ugyanugy a lemezjatszo
mechanikajat is. A mechanika fébb
alkatrészeinék (a lemeztanyér csap-
adgyazésa és a meghajtds, a hangsze-
dét tarté kar és annak csapagyazasa,
valamint a jéarulékos mechanikak,
mint pl. a karemeld lift. végallomas-
kapcsold, fordulatszam-atkapcsolé
stb.) beéallitdsara és karbantartasara
vonatkoz6 el§irdsok megtaldlhatok a
készulék hasznalati utasitasaban. Ab-
b6l pontosan megtudhatjuk, hogy a
mechanika melyik részét, milyen id6-
szakonként és hogyan szikséges be-
allitani, ellendrizni, tisztitani és ken-
ni. Ha a lemezjatsz6 mikodésében
rendellenességet tapasztalunk, akkor
els6sorban ezeket az el6irdsokat el-
len6rizzik.

Bonyolult készilékekrdl lévén szo,
az 0Osszetettebb hibdk javitadsat biz-
zuk szakemberre. Aki azonban dréa-
ga, és ezért tobb torédést igényld
készlléket vasarol, annak mar meg-
éri legaldbb alapfokon ismerni és ki-
tapasztalni a késziulékét. Ezt a ta-
pasztalatot csak bizonyos id§ eltelté-
vel, a készulék hasznéalatanak be-
gyakorlasa utan szerezhetjik meg,
ami viszont nagy segitséget jelenthet
egy-egy hiba oké&nak a felderitésé-
nél. Tablazataink <, Il.) eredményes
hasznalatdhoz is sziikséges bizonyos
gyakorlati tapasztalat, hogy a felde-
ritett hibarél meg tudjuk allapitani:
melyiket vagyunk képesek magunk
elharitani és mikor kell a készuléket
szakemberre bizni.

M.G.
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a barazdabol.

A hanglemez fokozatosan
vastagodé pereme kiemeli
a tlit a barazdabdl. Rossz
a tlifelfuggesztés, vagy ki-
csi a tlinyomas. Vizsgaljuk
meg és haritsuk el a hi-
bét.

Most j6?

Nem all vizszintesen a le-
mezjatszo. Elallitodott
vagy meghibasodott a
karemei6 lift vagy az ,,an-
ti-skaeting" (elcstszasgat-
16). Ellen6rizzik és allit-
suk be a hasznalati utasi-
tas szerint.

Most j6?

Teg{[]nk fel egy masik Ié-
méit.

Pr()bélljuk ki egy masik le-
mezzel. Ha ezzel sem jo,
eldllitodott a karemei
lift vagy az automatika,
esetleg “kicsi a tlinyomas.
?)/izsgaljuk meg és allitsuk
e.

Most j6?

Vigylk a szervizbe javi-
tasra.

A karhoz megfelel6en il-
leszkedd hangszed6t kell
felszerelni.

Tisztitsuk meg a tlt egy
uha, _alkoholos ecsettel.
ost J6?

Vetemedett (hullamos) volt
lemez vagy sérultek

voltak a barazdak. Szenny-

csomo tapadt a tre.

Vizsgéljuk meg a tlitartot
és a hangszedét. Megfe-
lel6 helyzetben é&ll-e a
hangszed6. Ha a td hibas,
csereljik ki. A lemezjat-
sz6t allitsuk pontosan viz-
szintesre.

Most j6?

Vigyik a szervizbe javi-
tasra.

Nincs hang |

Vizsgaljuk meg az érint-
kez6ket a kar és a hang-
szedd csatlakozéasanal, va-
lamint az el6erdsit6 és a
hangszed§ kozotti kabel-
nél.

Most j6?

Tobbszér mozgassuk meg
az er6sitd, ill. az elGero-
sitd  kapcsoldit. Ellendriz-
zik a hangszed6t. Most j6?

Probaljuk ki az er6sit6t
egy masik lemezjatszéval.
ost j6?

Rossz a lemezjatsz6 vagy
a ha_n%szedéje, vigyik a
szervizbe javitasra.

Helytelentil all a hangsze-
d6 vagy a kar és ezert a
letapogatasi szog nem op-
timalis. Hibas a kar me-

Ha a ti csak egyes leme-
zeknél ugrik ki a baraz-
dabél - jollenet a hang-
szed6 és a kar rendben
van - akkor vagy a Kkar
Enechz;nikhq%an szorul
csapagyhiba),  va a
karb’;ngy Ievgj vezgg{ékek
akadalyozzadk a_mozgast.
Vigyuk a szervizbe javi-

chanikéja.

tasra.

Dugaszoljuk a lemezjatszd
bal csatornajanak kimene-
tét az erdsitd vagy elGer6-
sitd lemezjaszé-bemeneté-
nek jobb oldali csatorna-
jéba.

Dugaszoljuk vissza oldal-
helyesen ‘a lemezjétszot, és
az oldalakat kozvetlenll a
hangszeddnél cseréljuk
fel.

Most j6?

Zérlatos vagy szakadt a
hangszed6é vagy a kar ve-
zetéke. A rossz alkatrésze-
ket cseréljuk ki.

Hibas az elGerGsits, vi-
gyik a szervizbe javitasra.

A hangszed6 nem illik a
karhoz, (Nem hozza valé
tipust.) Mas a hangszedd
sllya, tébb vagy kevesebb
tlinyomas szikséges. Eset-
leg az egész hangszed6-
kar-szerelvény nem a le-
mezjatszéhoz vald.  Tisz-
tazzuk a vasarlas helyén,
vagy a gyartoval.

Rossz az elBerdsité vagy
erésit6 (a lemezjatszoba
beépitett el6er6sitd) egyik
csatornaja. Vigyik a szer-
vizbe javitasra.

Rossz a csatlakozokabel,
cseréljik k.

Rossz az érintkezés a
hangszed§ és a kar kozott.
Hibas a vezeték a karban.
Rosszul van a vezeték be-
kotve gfelcserélt bekotés
vagy orrasztasi  hiba).
A lemezjatsz6 rossz, Vi-
gytk szervizbe javitasra.

Valészinileg a hangszedd
hibas, kiilondsen akkor, ha
err6l a pontrol egyik csa-
tornaba sem meg%/ ki jel.
Vigyuk a szervizbe javi-
tasra.



El6z6 (1980 12.) szamunkban az

akusztikus gitdrok testrészén

(szaknyelven korpusznak mond-
jak) el6forduld hibak javitasaroél ir-
tunk. Most a gitar masik — nem
kevésbé fontos és kényes — részével,
a nyakkal foglalkozunk.

Sajnos gyakran el6fordul, hogy a
harok feszit6 hatdsara a nyakrész
..bebukik”, a harok eltavolodnak a/
fogdlaptdl (a bundoktol), igy a hang-*
szer hasznalhatatlannd valik. Ezt

Hangszerész munkafogasok

rendszerint a tlulsdgosan megfeszitett
hurok okozzadk. Javitdskor el6szor is
vizsgaljuk meg, hogy a deformécio
nem okozott-e tértést a gitartesten.
Szerencsés esetben csak a nyak délt
ki a slllyesztékbél, melyet az illesz-
kedé feliiletek megtisztitasa utén
egyszer(en visszaragaszthatunk.
Koénnyebb a dolgunk a csavaros rég-
zités, allithat6 nyakd hangszerek-
nél: a nyak egyszer(ien behlzhaté az
optimalis helyzetbe.

nyaknal az emlitett
nem mindig hatdsosak.
llyenkor egy betoldott falapocskat
hivhatunk segitségil (1. abra). EI6-
szor a fogolapot d6vatosan valasszuk
le a tet6rél (a spanyolgitaroknal al-
taldban ra van ragasztva), majd olyan
alak( és méret(i falapot illessziink a
tékéhez, hogy a nyadk az eredeti
szdgben Aalljon, és a hangszertdl se
tavolodjon el (ez elhangol6dast okoz-
na).

Erésen megfeszitett hurok hatéséa-
ra — néha még 0j hangszernél is —
el6fordul, hogy a nyak meghajlik. Ez
egyben azt is elarulja, hogy a hang-
szer készit6i nem éppen a legjobb
min6ségl anyagot hasznéltak. A Kis
ivi meghajlas a harok lazitasara 6n-
magatél is kiegyenesedik, igy a vala-
mivel lazdbb hurokkal a hangszer
javitds nélkul is hasznalhaté. Ha ez
az Ut mar nem jarhaté, akkor a gitar
nyakat meg kell er@sitentink.

Ragasztott
maddszerek

El6szor is a nyakrol szedjik le a
fogdlapot, a szabadda valt feluletbe
készitsink kb. 1 c¢cm mély, hosszanti
hornyot, majd illesszik és enyvezzik
bele az eredetinél lényegesen mere-
vebb és er6sebb betétdarabot. Ha van
r& maéd, a betétet a nyak hajlasaval
ellentétes ivlre alakitsuk (2. &bra).
A régi enyvmaradékot tavolitsuk el
a fogolap aljarél és ellendrizzik a
pontos illesztést. Hogy a feluletek ne
csusszanak el, célszeri még enyve-
zés el6tt két kicsi, lecsipett feji sze-
get Utni a nyakba (nem mélyen, ép-
pen hogy csak kialljon). Arra szorit-
suk erésen a fogdlapot, igy a benyo-
modott szegek biztositjak, hogy a Igp
megkenve se mozdulhasson el. Erési-
téshez ne hasznaljunk fémpaélcat,
mert az rontja a hangszer hangza-
sat.

A kilazult vagy kikopott bundokat
ki kell cserélni. A régi bundok ki-
szedésekor vigyazzunk, hogy a fogo-
lapot ne sértsik meg. Az Ujaknak
feszesen, erésen kell illeszkedniuk az
eredetiek helyén. Ellen6rizziik tehat

a beflirészeléseket, s ha sziikséges,
igazitsuk ki azokat. Az Gj bundokat
berakas el6tt hajlitsuk Kkissé iveltre,
akkor konnyebben beverhetjik &ket
anélkil, hogy a széleik meglazulna-
nak (3. &bra). El6szér a bundok két
szélét szoritsuk be. majd egy kis fa-
darabbal kozép felé haladva uUssik
helyre. Ellenérizziik, hogy a fogolap
végig egyenes maradt-e, s ha szik-
séges, igazitsuk Ki.

A nyakrész viszonylag gyakori hi-
béaja a hangoléfej furatai koézotti re-
pedés (4. abra). Egyszer(ibb esetben
ez a rés 0sszehuzhaté és megenyvez-
het6. A nagyobb hiba azonban csak
un. lapolassal javithaté. Ilyenkor a
repedt részt fél vastagsagig vagjuk
ki. A kiemelt rész helyére tegylink
azonos anyagl, mer6leges szaliranyu
fadarabot (5. abra). A betétet az
alatta levé furattal pontosan egyten-
gelylire — lehet6leg &llvanyos furé-
gépen — farjuk 'ki.

PJ



" HMA,

Both Trnd kaposvari olvasonk levélben javasol-
ta, hogy mutassuk be mas orszagok barkacsol6
lapjait is, hiszen ahogy az ,ezermesternek” sok
el6fizet6je és sokezer olvasoja van a hatarainkon
tal, bizonyara sok magyar barkacsolé is szivesen is-
merné — esetleg rendelné meg a hasonl6 kulfoldi
lapokat. Nos, a jo0 gondolatot megkdszénve, els6-
ként az NDK-ban megjelenét mutatjuk be.

A ,practic” ugyan alig egy évtizede jelenik meg,
de kozvetlen el6dje, a ,,Modellbau und Basteln”
csaknem egyid8s az ezermesterrel. Amidta a mo-
dellez6 rész kulonvalt, a képlinkdn is lathaté mé-
retl ,practic” évente négyszer jelenik meg, 50 ol-
dalon, szines kils6 boritoval. A példanyszam
350 000, ez okozza hogy gazdasagosan csak rota-
ciés papirra nyomhatjak.

A lap ara 1 marka, kiaddéja a berlini ,Junge
Welt”, fészerkeszt6je —igen régen —Walter GLIT-
SCHE, a szerkeszt6seg cime: NDK/DDR 1026 Ber-
lin Pf. 43. Mauer-Strasse 39/40. Megvasarolhaté a
budapesti NDK-Centrumban (a Deék téri metroal
loméasnal) és el&fizethet6 a Posta Kdzponti Hirlap-
irodanal; Bp. V., Jézsef nador tér 1

A ,practic” kevés hirdetést kdzol, 6tven oldalan
Ugyszolvan a valdban praktikus cikkek, s igen rész-

«Mt

bemutatja:

letes abrédk sorakoznak, amelyek a németil nem
jol beszél6ket is eligazitjak a tennivalokban. Cik-
keik nagy részét a kozismerten preciz és gyakor-
latias NDK-barkécsoldk bekildott otletei alkotjak.

A ,practic”-kal cikkcsere-kapcsolatban &llunk.
Ezuttal nem egy német alapossaggal megirt cikkét,
hanem (a mi ,,makszy-csaladunk” nyoman életre
keltett) rajzos oOtletoldalat kozoljuk, izelitéul. Hu-
moros-Otletes oldaluk cime: ,,gewusst wie”, azaz
»tudni keli, hogyan”. A bal alsé rajz feliratai- nad-
ragtartécsat, ill. gumirozott szalag. A ruhatereld
tehat kidregedett nadragtart6-szarbdl késziilhet.

15



Oltdzzink munkéahoz

Manapsag divatos a sportos és
a katonas 6ltozék. Nemcsak kiran-
duladshoz, hanem példaul szerel6,
javito — vagy kertben végzett —
munkahoz is jol megfelel. Cikkink-
ben a célszeri munkaruha része-
ként viselheté szerszamtartokat
mutatunk he (jobb oldali szines
képunkon lathatok).

A b6rbdl vagy m(ibérb6l készit-
het6 tartok kozul barmelyiket b6r-
szijra flizhetjuk és a derekunkra
csatolhatjuk. Elényik, hogy mun-
ka kozben nem akadalyozzak a
mozgast, szinte teljesen kizarjak a
balesetveszélyt (nem ugy, mint pél-
daul a bal oldali képen lathaté sze-
rel6 zsebébdl kikandikalé szersza-
mok), ugyanakkor a szerszamok
stilyat derekunkon érezzik a leg-
kevésbé nehéznek. Ahogy a bar-
langaszok, hegymaéaszok felszere-
lése — amely pl. készenléti szolga-
latban pillanatok alatt felcsatol-
haté —, Ggy a szijra flizott szer-
szamtarté is rogton ,bevetésre
kész”. Az egyes tartok kialakitasa
eltéré, attél fugg, hogy azokban
milyen szerszamokat helyeziunk el.

76

Anyagok, kellékek

B6rb6l (j6 a maradék, vagy hul-
ladék bér is) célszerd késziteni azo-
kat, amelyekbe nehéz, éles szersza-
mok kerlilnek. Ha régi bértargyak
(tdska, mappa, kabat) ép részeit ki-
vagjuk, olcsé alapanyaghoz jutunk.
(Bérhulladékot, szabészati maradé-
kot a cip6kellékeket arusité szakiz-

letekben; bért, szegecset, varrocér-
nat ugyanott, valamint a B&r- és
Cip6kellé'’k Kereskedelmi  Vallalat

tzleteiben véaséarolhatunk.)

A munkahoz bérlyukaszto, éles,
hegyes, cipészkés, pengebetétes va-
gokés. erds cérna (pl. Herkules, Ver-
seny), két ti, ar vagy varroar szik-
séges. Az egyes darabokat puhafa
deszkara fektetve, acélvonalz6 mel-
lett vagjuk Ki.

Bérlyukasztot tisztara mosott go-
lyostollbetétb6l (nagyobb, kb. 6 mm
atmérdji lyukakhoz Pax-betétbhél)
készithetink. A kis fémcsé végére
korben csiszolépapirral munkaljunk

vagoéit. A csOvégtél 6-8 mm-re re-
szel6vei alakitsunk ki kis nyilast a
»lyukaszt6” szaran, hogy a cs6be
nyomoédott anyagdarabkdk huzallal,
tlvel eltavolithaték legyenek. A cs6-
lyukasztét furdancsba fogva hasznél-
hatjuk. A szerszdmot lassan forgas-
suk. és csak egész enyhén nyomjuk
a bdrre.

Csak egy szerszam

Ha munkéank végzéséhez elegendd
egy kalapacs, fejsze, vagy fog6, ak-
kor a szerszam elhelyezésére célszer(
kialakitasu, egyszer( tarté alkalmas.
Fejsze- (1) vagy fogoétarté (2) kisza-
basdhoz papirmintdt hasznaljunk.
Ehhez fektessik a szerszdmot a
papirlapra és rajzoljuk meg a kor-
vonalat, annak alapjan pedig a hat-
oldalt és a tartd el6lapjat. Ha a szer-
szam, vagy egy része vastag (pl. a
fejsze foka), azt a minta rajzolasakor
vegyuk szamitasba. A varrasra, ill. a
szegecselésre hagyjunk 10—15 mm-t.

A tartokat zarofedéllel (pl. a fej-
szetartd6 kapcsos fedel(i) vagy anél-
kul késztihetjuk. A tartok hatlapjaba
(még osszevarras el6tt) vagjunk két
hosszUkas nyilast, a derékszij bef(-
zéséhez. A nyilasokat alul és felil
4-5 mm &tmérdjd lyukasztéval kezd-
juk meg, hogy a szerszdm sulyatol
a sarkokon ne szakadjon be az anyag.
Erdemes a lyukasztéval a hatlap ké-
zepébe is egy lyukat Utni, ami a tart6
hasznalat utani szegre akasztasat
szolgélja.

Mérészalag elhelyezésére alkalmas
tarté6 (3) el6lapja T-alakd péant, hat-
lapja lekerekitett sarku négyzet. A
pant végeit Ggy szegecseljik a hat-
laphoz, hogy 20-30 mm mély zsebet
képezzen, Kiesés ellen a mér6szala-
got nyomokapcsos fillel biztositsuk.

A kalapécstartoban (4) a szersza-
mot acéllemez csikhoz szegecselt,
meghajlitott huzaldarabba dughat-
juk. A tart6 hatlapjan alakitsuk ki
a feler@sitéshez sziikséges két nyilast,
vagy (ha a szerszdm nehéz) a héatlap
visszahajtott és szegecsekkel meg-
ersitett szélébe flizzuk a derékszi-
jat.



Készlet a derékon

Szémtalan apr6 szerszdm, csavar,
szeg stb. is elhelyezheté a sok reke-

szes,. akasztéhorgokkal is felszerelt
tartokban (5). A gyakran hasznalt
szerszamokbdl (farék, csavarhdzok,

villaskulcskészlet stb.) allitsuk 6ssze
a készletet. Tervezzilk meg a tartot,
majd a bdérdarabdékbél szabjuk ki a
tartofuleket, a zsebeket és a panto-
kat. Allapitsuk meg az 6sszeallitas
sorrendjét, esetleg szamozzuk meg az
egyes darabokat. Felerdsitésiiket a

legkils6 darabbal kezdjuk. Példaul
ha egy zsebre horgot, pantot er6si-
tink, azt a zseb felvarrasa el6tt sze-
gecseljuk, LW. wvarrjuk a helyére.
Utoljara a héatlapot ergsitsuk a tarto
tébbi részéhez. A varrdshoz er@s cér-
nat és két tlit hasznaljunk.

A szerszamtartok kés6bb még bé-
vithet6k is. Ha a hatlap két szélére
kettéhajtott bérdarabbdl keskenyed6
zsebeket szegecselink, azokban csa-
varh(z6, toloémérd stb. tarthaté (6, 7).
Vékony lemezcsikbdl hajlitott, sze-
geccsel rogzitett horogra zsebkés,
mérdszalag akaszthaté. A szigetel6-
szalag tekercset rdévid lancra erdsi-

tett, széthajlitott szaru sasszegen ta-
rolhatjuk.

A kulonféle tartokat egymassal
kombinélhatjuk. Kalapacstartot, mé-
r6szalagzsebet nagyobb készlet tar-
téjan is kialakithatunk (8).

Sok apr6 alkatrész (kis méretd
szerszam, szegek, csavarok) kettds
zsebben, ,szegtadskaban” (9) — &csok
és épuletasztalosok hasznalnak ilyent
— helyezheték el. A taska zsebeit
erés szallal (az 6ltéstavolsag 4-5 mm
legyen) és szegecsekkel erdsitsik
Ossze.

—t
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Két-hdrom intenziv gyakorlattal po6-
tolhatok az id6rablé edzések - irja

szovjet laptarsunk, a ,Junyij Tyehnik”.
Allitasat egy remek tornaszer bemuta-
tasaval tamasztja ald. S, mert valéban
nagyszer(i eszkoz, mi is orommel val-
lalkoztunk ismertetésére. Az el6nyeit
hosszan sorolhatjuk; e szeren akar az
elészobaban is, télen-nyaron, gyermek

és feln6tt egyarant tornazhat. Allithato,
tehat ki-ki sajat méreteihez igazithatja,
rdadasul szétszedhet6, igy kis helyen
is tarolhat6. Reméljik sokunkat csabit
majd - nemcsak az elkészitésre, de -
a gyakorlatok elvégzésére is, amelyek
kézul szines képeinken Ilathatd néhany.

Az dllvany egy colos gazcs6bdl (1)
készl. Nem érdemes vastag gazcs6-

35X35

vet hasznalni, mert az eszk6z nehézre,
ormoétlanra sikeriilhet. A cs6 teljes hosz-
sza 3600 mm. A hajlitashoz a csovet
toltsik meg szaraz homokkal és a két
végét zarjuk le dugdval. Utdgetéssel
jol tdmoritsik a homokot, hogy hajli-
taskor a c¢s6 ne horpadjon be. Ezutan
jeloljuk be a hajlitasi helyeket.

Ha van ra moéd, cs6hajlitd gépen,
hidegen hajlitsunk. Hajlitoszerkezet hi-
jan a csovet melegitsuk narancsvoros
szinlire (ne tovabbi), s Ggy hajlitsuk
meg egy kb. 90 mm sugarG sablon
(csiga) kordl. A kihdilt cs6be a két vég-
tél 260, 160 és 60 mm tavolsdgokban
farjunk 5 mm atméréjl lyukat, hogy a
rogzitécsavar (12) segitségével majd
véaltoztathassunk a kész alvany ma-
gassagat.

Ugyanilyen cs6re lesz szilkség a két
fogantyd (3) elkészitéséhez is. Azok
teljes hossza egyenként kb. 950 mm
lesz (a hosszisag természetesen fiigg
a hajlitas sugaratdl). Itt fontos, hogy
a cs6 vizszintes hossza legaldbb 500
mm legyen, mert csék igy fér el a
véalltamasz (2) mellett a kéz is. i6
megoldéas, ha Ugy hajlitunk, hogy el6bb
- 0Osszehasonlitds céljabél - csoma-
golépapirra rajzoljuk a kivant format.
Ezzel biztositjuk a két darab azonos
méreteit, illetve errél az &brardl zsinor
segitségével levehetjuk a pontos hosz-
szusagot is.

A két allvanytartd cs6 (8) bels6 at-
mér6je akkora legyen, hogy jol illesz-
kedjen benne az allvany két vége. A
csoveket hegesszik az alaprudakra (4).
S ha ez megvan, hegesszik az allvany-'
tartokhoz a fogantylikat, majd azt a
két, lyukkal ellatott fulet (11), amelyek
a kereszttamaszt (7) tartjak.

Az alaprudak kulén megmunkalast
igényelnek. Négy filet kell felhegesz-
tentink, hogy azokra csavarozhassuk az
alaplemezt (5). A rudak egyik végébe
furjunk egy 0 30X40 mm-es és egy
arra mer6leges, menetes lyukat, hogy
ott rogzithessik a kereszttartét (10), il-
letve - bizonyos gyakorlatoknal - az
allvanyt. A kereszttartd meéretei:
35X35X550 mm. Arra hegesszink egy-
mastél 370 mm tavolsagra két darab,
40 mm hosszG csdvet, amelyekbe su-
garirdnyban szintén farjunk 5 mm at-
mér6jl lyukat. Szoritécsavar (9, 12) ké-
szen kaphat6 (allithaté szék és asztal
rogzité csavarja).

Tamaszokat (2, 7) faalapra ragasz-
tott habszivacsbdl  készithetink. Azt
vonjuk be bérrel, vagy mdb0rrel. A ke-
reszttdmasz befoglald méretei: 370X150
mm, a valltdmaszé 370XW X10® mm-
Erdemes a valltamaszok aljan - a be-
allithaté iranyoknak megfelel6, a cs6-
hoz illeszked6 - kis valyuat kiképezni.
A rogzit6fogantyu (6) szamara a faba
csavarozzunk menetes furattal ellatott
alatétlapot.

K-



A barkacstevékenység egyik ,,kényes" terulete az el-

készitett, vagy felUjitott targyak kuls6é feluletének izlé-

ses, a kornyezethez ill6 alakitasa, fellleti kezelése. Ez
tobbnyire a festést, lakkozast jelenti. A festék egyszer(i és
hagyomanyos felhordasi mddja az ecsetelés. De a gondo-
san el6készitett felllet igazi szépsége, a ,,gyarihoz hasonlé-
saga” csak ipari jellegi festéssel érhet6 el. Viszont a bar-
kacsolok toébbsége nem tudja megvenni, és talan nem is
tudna kihasznalni a draga, kompresszoros festékszéro beren-
dezést. Az ,airless” leveg8 nélkuli pisztolyok pedig nem
minden festékhez hasznalhatok.

Lapunkban mar tébbszér ismertettiink festéeljarasokat.
Most egy, héztartasi porszivoval mikodtethetd, barkacsvi-
szonylatban, de az iparban is Ujszeri, mindségi eredményt
ado szoropisztoly leirasat kozoljuk.

Sziv is, nyom isth

Miel6tt munkéhoz latnank, nem &art megismerkedni a be-
mutatott szordpisztoly szerkezetével. Kozéps6 tervrajzunkrol
azonosithaté az egyes alkatrészek hovatartozasa (A abra),
a metszetrajzon (B abra) pedig a mikodése.

A porszivd nyomé (kifavo) oldalarél a gégecsé a pisztoly
torzséll szolgald leveg6cs6hoz (1) csatlakozik. Ez a minta-
darabon 30 mm bels6 atméréjd, de a kuls6é részére huzott
toldattal (26) 32 mm atmérdjd cs6é csatlakozdsara ad lehe-
t6séget.

A belépd levegé nagy sebességgel, vékony sugarban ta-
vozik a terel6kip (7) 0 8 mm-es furatan, de ugyanakkor
egy része bejut a festéktartaly (18) légterébe is. A szelep-
rad (20) lenyomasaval megnyilik a festékszint alatti szelep
(21), és a festék a felszallo- (19), valamint a favékacsovori
(10) at a nagy sebesség(i légaram szivd hatasara - és a tar-
talyt kitoltd talnyoméas nyomoéhatésara a favékan keresztul ki-
jut a légaramba, és apré cseppekre porlasztodik.

Az alkatrészek kialakitadsahoz a részletrajzok adnak atmu-
tatast. Némelyik alkatrész mérete azonban az igények és a
meglevé anyagok szerint tervezhetd, ezért azokrol Kkilon rajz
nem Kkészilt.

Els6 feladat a szikséges anyagok beszerzése. Ha minden
egyutt van, az alkatrészek elkészitését a 30 mm bels§ atmé-
réj, 1 mm-es falvastagsagu leveg6csé (1) méretre vagasa-
val kezdjuk. Lehetbleg az el6irt méretl csovet hasznaljuk,
mert eltérés esetén megvaltoznak a csatlakozé alkatrészek
méretei is. A leveg6cs6hdz csatlakozik majd a porszive gé-

Az Ezermester
tervrajzsorozata
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gecsdvének kapos csove. (Mé&s csatlakozé mérethez sziiksé-
ges a mar emlitett 32 mm-es atmérdjli cs6toldat (26), illetve
egy megfelel6 kdzdarab.)

A levagott csovon jeldljuk be a furatok helyét. Merélege-
sen és parhuzamosan furjunk. Most készitsiik el a cs6 hossz-
tengelyén &tmend két furatot is. A harmadik 0 6-o0s furat
csak az egyik oldalon szikséges. A két 0 4,5 mm-es furat
tengelye az el6bbiekre mer6leges legyen.

\W\v A fels6 rési

A tartélemezt (2) hajlitas és furas utdn hegessziik a leve-
gocsére. Pontos helyét a két d&tmendéfuratba ideiglenesen be-
helyezett két 0 6 mm-es fémcsappal célszeri meghatarozni.
A tartdlemez als6 sikja parhuzamos legyen a cs6 hosszten-
gelyével !

Kovetkezik a 3., 4., 5. rajzszam( csovek leszabasa. Anya-
guk 6 mm kils6- és 3 mm belsé atmérdjli réz- vagy acél-
cs6. A 3-as csére kertl a golydstoll betétbél kialakitott favo-
kacs6é (10) furata.

El6szér az 5-0s csdvet forrasszuk a levegdcs6be (1) és a
tartélemezbe (2) Ggy, hogy 2—3 mm-re nydljon be a leveg6-
cs6be. Ezt koveti a 4-es, a szeleprud vezetésére szolgélé at-
mend cs6 beépitése. A 4-es és a 3-as c¢s6 4 mm-re alljon ki
a leveg6cs6 kuls6 palastjabol. A festéket szallité 3-as csének
a fuvokacsovet befogadé furata pontosan a leveg6csd
hossztengelyében legyen, a 4-es cs6vel ellentétes oldalon. A
csovek utdn a két 0 4,5-0s furatba, a belllrél behelyezett
két M 4Xf2-es hengeres fejli csavart (11) forrasszuk be a
bels6 oldalon.
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Ezzel elkészilt c szoropisztoly torzse. A légterel6 kip ki-
alakitasat a leveg6csére feltolhaté csével (6) kezdjuk, majd
vagjuk ki, és hajlitsuk pontosan csonkakup alakira a 7-es
lemezt. A paléastot a kilsé feltietéhez alakitott lemezzel (8)
for-asszuk 6ssze. Sziikség szerint egyengessiik ki, és reszel6-
vel Ugy illesszik a 6-0s csé bels6 atméréjéhez, hogy abba
kb. 4 mm-re becstusszon (C &bra). A kupot huzalkarikaval (9)
régzitsik. Ellenérizzik a kup és a csé egytengelylségét, majd
futtassuk be forrasztéénnal.

Tartaly és terel6kup

A Dbeforrasztott 3-as csé felsé részébe farjunk M 4-es me-
netet, 6—8 mm hosszon. Az alsé részét —kb. 10 mm mélyen
- farjuk fel a goly6stoll betét kuls6 atmérdjének megfele-
I6en. A terel6kapot szarnyasanyéakkal rogzitsik a levegd-
cs6ére, a C abran lathaté helyzetben. Ez a terel6kap alap-
helyzete.

Egy kiurllt és gondosan kimosott golyo6stoll betét hegyét
a kupos rész kezdetéig vagjuk le, a furatot dvatosan sorjaz-
zuk. Ez lesz a festékflvéka (10). A betétet olyan hosszira
vagjuk, hogy a 3-as csé furatdba cslsztatva a kapos hegy
vége pontosan a terel6kip nyilasdnak sikjaban és annak
kozéppontjaban legyen (C abra). Tavolitsuk el 6vatosan a
terel6kapot —a fuvoka elmozditasa nélkil —és forrasszuk a
3-as cs6 furatdba. Atfavassal ellen6rizzilk, hogy forrasztas
kozben nem z&rodott-e el a festéket szallitdé cs6. Ha min-
dent rendben talaltunk, helyezzik vissza a terel6kupot, és
rogzitsuk.

Festéktartaly egy 125—200 cm3-es, csavaros nyaku, lehet6-
leg sik feluletld fém zarofedéllel ellatott Gveg lehet. Ez a mé-
ret inkdbb kisebb alkatrészek, modellek stb. festéséhez jo.
Nagyobb fe tletek szérasahoz legfeljebb 500 cm3-es uveget
hasznalhatuik.

Készitsiik el az Uiveg fedelén (16) a tartélemez (2) M 3-as
menetes furatainak megfelel, és a belsé oldalon sillyesz-
tett 0 3,5 mm-es furatokat, valamint a harom cs6é (3, 4, 5)
részére ecy hosszikas nyilast. A fels6 és alsd tomitést (15,
17) 2 mm vastag gumilapbél vagjuk ki.

Csavaros fedelli Uveg hijan a festéktartalyt (18) oldalra
billenthetd szoritokengyellel is felerdsithetjuk (B abra). Eb-
ben az esetben er6s fedelet készitsiink, melyet felil az eléb-
biek szerint, az oldalat pedig a szorité kengyel szarainak
(27) megfelel6en farjuk at. A kengyelt két, az Uveg alak-
janak megfeleléen hajlitott, legalabb 4 mm atméréjli anyag-
bol (27), és egy kozéprészb6l (28) hegesztéssel, vagy ke-
ményforrasztassal célszer(i Osszeéllitani. A kézéprész mene-
tes furatdba keril a szoritécsavar (29), melyre lazan szege-
cseljuk fel a szoritétanyért (30). TomitdgydrGt itt is az Uveg
szajrészének meéretei szerint készitsuink.

Tovabbi g|katrészek

A tartdly méreteihez igazod6 alkatrészek kovetkeznek. A
szeleprad (20) anyaga 3 mm atmérdjd kemény sargaréz rud.
Alsd, 45 fokban behajlitott végére forrasszunk egy golyods-
toli betét hegyet (21) Ugy, hogy annak tengelye a rud tenge-
lyével parhuzamos, és attél 10 mm-re legyen. Ennek kupos
része lesz a festéket szallito csé (19) szelepe.

A rid hosszdnak megéllapitasdhoz a tartalyfedél (16) bel-
s6 oldalarél 4 db M 3-as sillyesztett fejl csavarral (14) sze-
reljuk fel a tartélemezre (2) a fedelet és a fels6 témitést (15).
A szeleprudat alulr6l csusztassuk be a 4-es cs6be. A fedél-
be helyezzikk be a tomit6gydr(t (17) és a tartalyt csavarjuk
helyére. A tartdly fenekére tamaszkodé szeleprudat a leve-
g6csé (1) felsd fellletétdl szamitott 15 mm-re flirészeljuk le.
A fels6 végére vagjunk M 3-as menetet a recézett (24) anya
rézsére. A radra hlzzunk egy alatétet (22), egy rugét (23), és
hajtsuk ro az anyat.
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A festéket szallité csé ugyancsak golyéstoll betét; olyan
hosszGra vagjuk, hogy a 3-a* "'s§ also, felfart részébe cslsz-
tatva a szelepradon lev6é kupos szelep a csdvet elzarja, s a
szeleprud a leveg6es6 (1) felett 18 mme-re alljon ki. A szelep-
rad lenyomasakor a rug6 ellenében a csé kb. 3 mm-t tud el-
mozdulni az edény fenékrészéig. Ezzel megnyitja a csovet a
festék el6tt. A szelep (21) az alsé véghelyzetben ne tudjon
kicsuszni a cs6b6l (19)!

Befejez6 moveletek

Ha a 3-as cs6é fels6 menetes nyilasat egy M 4-es csavarral
lezarjuk, a széropisztoly miikodésre kész. A tartdlyba ont
sink megfeleléen higitott festéket, a porszivd gégecsovét
csatlakoztassuk a leveg6csére és inditsuk meg a porszivét.
Jol bedllitott szelep esetén nem észlelink festékpermetet.
Ar likér a szeleprudat lenyomjuk, lathaté lesz a terel6kip el6tt
kiciakul6 festékpermet. A szérdpisztoly elétt 300—350 mm ta-
volsagban elhelyezett papiron ellen6rizzik a festékkip mére-
tét és formajat. Ha az nem kor alaku, akkor a festékfuvoka
(10) nincs a terel6kup (7) koézéppontjaban

Miutan mindent rendben talaltunk, kisérletezzilk ki a higi-
tads legmegfelelébb mértékét, és a terel6kip kisméretl el6re
vagy hatra allitasadval a legidedlisabb porlasztast. Egyes por-
szivok gégecs6-csatlakozoin levegémennyiség-szabalyzé
gylrd van, azzal is befolydsolhaté a festékpermet. Festés
el6tt gondosan tisztitsuk ki a porszivé porzsakjat, és a kifavo-
csonkra szerelt gégecsével rovid ideig Uzemeltessik, hogy
festéskor ne kertlhessenek porszemek a festett feltletre.

Fontos! Festéskor tartsuk be a baleset- és t(izvédelmi el6-
frasokat. A robbandasveszélyes festékkel csak jol szell6zott,
pormentes helyen szabad festeni. Legbiztonsdgosabb a sza-
badban, szélvédett, pormentes helyen dolgozni.

Szulyovszicy Tibor



Nemcsak
farsangra

nrtiit. nrii T i1
Silm)lji|jliij[e

Butort altaldban nem egyetlen al-
kalomra készitink, mert még egy
egyszerl polc kialakitasakor is arra
torekszunk, hogy az tartés, ,,id6tallé”
legyen. A szines képunkén és az ab-
ran bemutatott kinaléasztalt (szek-
rényt) sem kizarélag a farsangi ven-
déglatashoz ajanljuk, s azért most
adjuk koézre, mert reméljik, hogy a
szobaba kényszerité tél soran jut id6
elkészitésére, még a farsang el6tt.

A kinaléaszta] felhajthat6 lapjanak
belsé oldalan ,,megterithetiink”, a lap
alatti tarolérekeszekben pedig a ven-
dégek kinaldsdhoz sziikséges pohara-
kat, tanyérokat és az italokat tart-
hatjuk. Az asztallapos szekrényke
hasznélaton kivul (barmelyik olda-
laval kifelé forditva) tarolhaté a fal
mellett.

A sziikséges anyagok: az a, b, ¢,
d, e, f, g darabok furnérozott poz-
dorjalapbdl vagy butorlapbol fiiré-
szelhetek ki, a j jeld rétegelt lemez-
b6l. Az i fogantyl keményfa léchdl
készilhet. Az élek boritdsdhoz kb.
55 m hosszl, 18X6 mm-es keményfa
élléc, a fenéklap boritdsdhoz fekete
szinl, az asztallap bels6 oldaldnak
boritdsdhoz fehér dekoritlemez szuk-
séges. Az asztallap darabjait 436,5X
18 mm-es zongorapéanttal kapcsoljuk
6ssze. A pohéartartét kézepes vastag-
sagu filccel béleljuk ki.

Pontosan méretre

A faanyagra (az el6z6leg papiron
megtervezett elrendezés szerint) raj-
zoljuk rd a darabokat. Baikacsgépre
szerelt flrésztarcsaval (a tovabbi
megmunkalashoz szikséges rahagya-
sok figyelembevételével) flirészeljik
ki a héatlapot (a), az el6lapot (b), az
osztolapot (c), a fedéldarabokat (e, f),
a pohartarté fenéklapjat (g), ill. az
als6 fenéklapot (j). A hatlap felsé
élénél flrészeljunk ki téglalap alaku
kivagéast, hogy keziinknek legyen he-
lye az asztallap felnyitdsdhoz. Az
asztallapnak a hatlap éléhez csatla-
koz6 szélét hasonléan képezzik Kki.
Fogantyuként ragasszunk a Kkiva-
gasba L keresztmetszetli lécdarabot.
(Az asztallap, a fogantyd és a hatlap
illeszkedése az ,,x” abrarészleten lat-
haté.)

A két oldallapnak (d) pontosan ta-
karniuk kell az asztal tarolérészének
oldalat. Tehat csak akkor flirészel-
juk ki azokat, ha a tobbi darabot
mar 0sszeszereltik.

Keretlabakon

A kindléasztal labak nélkil még
igen kénnyen felborulna. Ezért a két
oldallapjat keretezé ladbakat az el6-
lap és a hatlap éleihez kell majd
rogzitenink. A hosszabb (k) és a ro-
videbb (1) lécdarabokbo6l &sszeallit-
haté labat a képkeretekhez hason-
l6an alakithatjuk Kki.

Az elemek 0&sszeerdsitéséhez tobb-
féle megoldast javaslunk (az abran
a keret sarkain méas-mas kotési mad
lathaté, azok koziul természetesen
csak az egyiket valasszuk): sarok-
hecsapozést, sarok olléscsapozast, at-
16s sarokkotést, koldok- és vendég-
csappal, valamint A&tlés sarokbecsa-
pozast. A keretldbak élébe, a 1éc vas-

Folytatés a 37. oldalon
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UJDONSAGOK!

MINIPLEX modellezéshez
STABIFLEX finommechanikahoz
AUTOfiX 6tvosmunkakbol

Az Gszi BNV-r6l sz6l6 rovid tudosi-
tasunkban mar céloztunk ra, hogy rész-
letesen ismertetjuk majd a nagy kozén-
ségsikert aratott francia ,triplex" Uj-
donsagokat. Abban bizunk, hogy mire
e sorok olvaséink kezébe kerilnek, az
Uzletekben kaphatok is lesznek mar
ezek a valéban Ujszer(i szerszamok. Ko-
zulik a legnagyobb érdekl6dére

a MINIPLEX-rendszer

tarthat szamot. Ez 30 darabbdl all és
a lelke a 720. B jelli, tenyérben elféré
faré alapgép. Mindéssze 130 g a sU-
lya, 15 V egyendrammal mukddik, 20
W teljesitményl és  fordulatszama
14 500/perc. Hozza fejlesztették ki a
721. C jelG transzformatort, ami ha-
sonlé a hazai, modellvasuti és diave-

tit6 trafékhoz. Valamint - ha halézat-
tél tavol kell dolgozni —a négy domb,
45 V-0s laposelemet befogad6, 722
szamu aramforrast (szines A kép).

Nagyon fontos tartozék a 725. B jel-
zés(i flexibilis tengely és a kis motor-
tartd, ami asztalon, falon régzithetd,
horogra akaszthaté. Abban helyezhetd
el a farégép, amikor nem tenyérben
fogjuk (1).

Uj a fugg6leges faréallvany (723. C),
az aldja is szerelhet6 mini gépsatu
(724. B), amelynek alapja szdgbe is
allithaté (2).

A teljes ,miniplex”-rendszerhez egy
kis befogd tokmany, harom kulénbozd
befogdépatron, két villaskulcs, harom
kulonbozé, menetes C-rzorité is tarto-

zii'. A rendszer szerszamai: marok, fi-



rok, droétkorong, csiszolétércsok, fi-
résztarcsa, ecsetszer( huzalkefe stb.
Ezek jo része elhelyezhet6 munka koz-
ben a transzformatorhazban levé fi6-
kokban, a farogép fészke mellett. A
»Mminiplex”-et mdanyag hordozé-szallité
kofferben (3), de kulon is arusitjak.

Modellez6 gyermekek (4), a lakast
szépitget6k (5) kis- (6) és nagyobb
szerszamok (7) karbantart6i csakigy
hasznalhatjdk, mint a fotbeszkéz-javi-
tok (8), vagy az ezlUst evleszkozoket
csiszold héaziasszonyok (9).

A miniplexnek is tartozéka egy csi-
szolébefogd, egy légparnds gumiha-
rang (szama 751) amivel alakhoz ido-
muléan lehet kis darabokat csiszolni.

Ennek nagyméreti véltozata a

STABIFLEX

A légpéarnas francia vonatot és csa-
tornai autékompot tervezd Berting cég
mérnokének, M. Amicel-nek a konstruk-
ciéja (jobb oldali B jelli szines kép).

Folytatds a 37. oldalon
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A Forma 1 vilagdban a Lotus

elismert, s6t mi tobb, hires mar-

ka. Szamos gy6zelem, és - saj-
nos - néhany tragédia emléke is fl-
z6dik e kocsikhoz. Egy biztos: élvonal-
beli istallobol keriltek a versenypalya-
ra. Az elmdlt évben ugyan nem tal-
zottan jeleskedtek a rekete-arany JPS-k,
ami viszont aligha szegi kedvét az
automodellez6knek, akik ennek ellenére
szivesen elkészitenék egy ilyen jarm(
modelljét. Nos, itt az alkalom. Cikkink-
ben ugyanis az 1979-es gumiszoknyas
Lotus rajzait és a hozzavalé épitési
tanacsokat kozoljuk. A rajzok 1/32
méretaranylGak, s a kotottpalyds mo-
dellek készit6inek ajanljuk megvalosi-
tasra.

A tervrajz csehszlovdk laptarsunkban,
az ,.abc”-ben jelent meg. A sulycsokken-
tés érdekében a futém( és a motor kivé-
telével minden darabja kartonbdl készult.
Egyéni rekordok felallitdsdra az ilyen
megoldasok célravezetéek, mi azonban a
kils6 megjelenést is szem el6tt tartva,
igényesebb valtozatat is elkészitettik. A
két épitési mod kozul mindenki sajat
beldtdsa szerint véalaszthat.

/> valtOZOt

Aki ezt vallja, az a kartont véalassza.
Az abbd6l kialakitott modell kissé, szog-
letes (1). &m vitathatatlanul gyorsabb lesz,
mint méa~fém .alvdzas miianyag karosz-
szérids vCTsenyautd. A munka nem ne-
héz, csak jo éles kés, vékony karton és
enyv kell hozza. A kartonlapra rajzunk-
kal (A) azonos nagysdgban szerkesszik
meg az Osszes alkatrészt, majd éles késsel
vagjuk ki a darabokat. Néhany alkatrészt
ragasztds helyett érdemes szoghbe hajtva
készre formélni, de akkor azokat mar
szerkesztéskor ,o6ssze” kell rajzolnunk.
Ezek poziciészdmai a kovetkez6k: 1—2—
15—16, 9—10—11—12—13. 3—5—6—7—8, 19—
28—29, 24—25—27.

Az dsszeallitasi rajzon (B) olyan szamok
is talalhaték, amelyek nem szerepelnek az
alkatrészek kozott: a tengelyek (18), a
vezet6tomb rogzitését szolgadlé fémlemez-
betét (17), valamint a 14 és a 20 jeld ré-
szek, amelyeket ki-, illetve be kell véag-
ni.

A kivagott, hajtogatott alkatrészeket
enyvvel célszeri 6sszeragasztani, mégpe-
dig él-lap kotésben. Ha szikséges, né-
hény helyen balsafab6l lehasitott lécme-
revitéseket is alkalmazhatunk, sét, a két
visszapillanté tukor és a két spoiler lap-

Sebesség a lényeg

ja is balsabdl késziilhet. A karosszéria
festéséhez higitott nitrofestéket hasznal-
junk, s ecsetelés helyett inkdbb szoéras-

sal teritsik szét a festéket.

/1. valtozot

Lehet, hogy a papirauté gyorsabb, de
kullem és alloképesség tekintetében biz-
tosan a miianyag karosszénas palyaauto
a favorit. Ezért a tovabbikban e valtozat
megépitéséhez (2) adunk tanécsokat.

Az alvazzal nem érdemes kinlédnunk.
Ha van csehszlovdk gyartmanyd sport-
auté palyamodellink (pl. Lola vagy
Porsche), annak szerelt alvazat hasznal-
juk fel. A karosszéridért nem nagy Kkar,
mertsajnos elnagyolt vonalaival épp hogy
hasonlit az eredeti autéra. Vasarolni is
érdemes egy ilyen Gj modellt, akkor sok
munkatél kiméljik meg magunkat. A
gyari alvaz azonban némi atalakitasra
szorul, mivel a tengelytdv kisebb, az al-
vazlemez pedig szélesebb a kelleténél.

Munkankat a lemezvaz két szélének a
levagasaval kezdjik. Ha a felhajléo ré-
szeket levagtuk, s a megmaradé lemezt
42 mm szélesre reszeltik, akkor mar
csak az eltulsé tengelytarté lemez leva-
gésa és toldasa van hatra. A kozbetét 26
mm széles és 12 mm hosszu U .alakl le-
mez, amit egy 25X25 mm-es lemezcsikkal
O6sszeforrasztva erdsitink a kettévagott
alkatrészek kozé. igy a tengelytadvolsag
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Szoknyas LOTUS

87 mm lesz, s az alvazzal nincs is tobb
dolgunk.
_ A vezetbéi is kis Aatalakitasra szorul.

Erdemes két oldaldbdl 2—2 mm-t levagni,
s a ter]Per_ére vékony lemezb6l kozgyd-
rit hajlitani, hogy ne loty6gjén az “al-
vazra er@sitett csapagyban. Egyduttal az
eredeti rogzitési modot is korrigdljuk. A
vezet6éi tengelyébe furjunk kb 24 mm-
es vakfuratot, "abba meg hajtsunk alaté-
tes. M 26-0s hengeres feji csavart (3).
Még csupan annyit, hog{ az igazan igé-
nyes modellez6k = al4tétekbdl, csdszege-
csekbél, iratkapcsokbdl, vékony lemezek-
b6l az eredetihez hasonl6, de merev els6-
kerék-felfuggesztésit is ,utanozhatjak” (4).
Mint tudjuk, verseny koézben el6fordul,
hogy a kis jarmd nem veszi be a ka-
nyart, s hiaba a horonyba nyulé veze-
t6éi, a kocsi a pi’yén Kkivilre repul.

,.Biztonsagi” karosszéria

MGanyag karosszérids auténak ez meg
sem kotiyan. ezért j6, ha a kocsiszekrényt
polisztirolbdl épitjik. Jok az 1—1,5 mm
vastag dobozok, tdlkak sth.. ragasztasa-
hoz pedig a tiszta benzol. A darabokat
kivaghatjuk a papirautohoz adott rajz
alapjan, vagy a korvonal rajz alapjan
egyéni elképzelés szerint. Arra azonban
tgyeljink, hogy az egyes alkatrészek
kiszabdsakor mar eleve kalkulaljuk be
az anyagvastagsagok okozta méretvalto-
z&sokat.

Ezutdn a kivagott darabokbél ragasz-
tassal kezdjuk el oOsszedllitani a karosz-
szériat. EI6bb azonban a fed6lapot kissé
domboritsuk ki, hogy jobban hasonlit-



son az eredeti jarm(@hoz (5). Ezt kove-
téen ragasszuk fel az oldalburkold le-
mezeket. Amig a ragaszt6 szarad, alakit-
suk ki a vezetdilést korilvevé burkola-
tot. Legcélszer(ibb, ha azt négy darabbdl
allitjuk ™ 6ssze. A kuposra hajlitott elilsé
részt jobbrdl-balr6l enyhén fivelt oldalla-
pokkal egészitsik ki, ‘'majd héatul ismét
egy kuposra hajlitott felulettel zarjuk le.

Hasonlitson az eredetihez

Az el6bb Osszeragasztott karoszériaegy-
ség éleit kerekitstik le, s csiszoldssal fo-
kozzuk a mar domboru részek iveltségét.
majd ragasszuk helyére a vezet6ilést
korulvevé karoszéria ‘idomot. Szaradasig
a spoilereket forméljuk meg. Végul azo-
kat is ragasszuk a helyikre, a két alvaz-
felfogé tuskoéval egyiitt. Ez utobbiakba
hajtott csavarok erdsitik majd &ssze a
karosszériat és az alvazat.

Mini Lotusunk igy félig készen, folto-
san, még igen szegényesen hat. Ugyanis
a karosszérian Neoflex késtapasszal kell
kikenni az apré6 mélyedéseket, hézago-
kat. A tapasz szaraddsa utdn alapos csi-
szolds, majd a felllet teljesen siméra po-
lirozdsa kovetkezik. Most kezd igazan
formas lenni modellink. A fényesre po-
lirozott felileten ol észrevehet6k az
esetleges formai hibak, amiket most még
kiigazithatunk. A domboru feltletek ,t6-
réseit” csiszolassal, vagy  tapaszolassal
hozzuk rendbe, majd a javitott részt Gj-
b6l polirozzuk fej

A tukérsima felliletl karosszéridra ez-
utan kerilhet fel az els6 vékony festék-
réteg. A fekete festékbe célszerli kevés
sotétkéket is keverni. A teljesen megsza-
radt réteget UGjbol polirozzuk at, majd
kovetkezhet az "utolso felkenése,

A feketén csillogé karosszériarél azon-
ban még hién)ézik az aranyszin( csiko-
z4s, s az egyéb, apr6é dekorativ diszités.
A csikozdshoz tlihegyes retusecsetet, hig

aranyiestéket. egi(yenes és gorbe vonal-
z6kat hasznaljunk. A karosszériat cellux
szalaggal régzitsuk az asztalra, a vonal-
z6t pedig ,bakoljuk” fel olyan magasra,
hogy az ecset fémhiivelyét vezethessiuk a
vonalzd éle mentén. Egy-e%y oldal ,ki-
festése” wutadn turelmesen agyjuk sza-
radni a festéket, s csak azutan folytas-
suk a diszit6 munkat. A felirafokat
el6bb kartonra rajzoljuk eld, majd ideig-
lenesen rogzitsik a modell megfeleld re-
szére a mintat, s annak alapjan fessik
fel a bet(iket. A szdvegek helyét célszer(
cellux csikokkal el6re "behatérolni.

A festett diszitmények  elkészitése
ugyan majdnem annyi idét vesz igénybe,
mint a karosszéria. megformélasa, de
megéri a faradségot. trelmes mun-
kank eredményeként olyan versenyauto-

val gyarapodhat gy(jteményink, ‘amel
vetekszik az igényes gyari modellekkel.
BsJ



TV-DX
MOS—FET-tel

Sok TV—DX amatér épit er6-

sitét. A tv-vételtechnikaval

rendszeresen foglalkoz6k —
tobbek Kkozott az antennaerdsit6ket
épiték — az utébbi idében egy olyan
Uj épitéelemmel ismerkedhettek meg,
amelynek tulajdonsagai lényegesen
kedvez6bbek, mint az eddig alkalma-
zott tranzisztoroké. Ezek az uj ele-
mek a TEXAS-cég Dual Gate MOS—
FET-jei (tovabbiakban FET), melyek
egy Source és egy Gate kapcsolas
monolitikus kombinaciéi (1. abra).

Jellemz6 adatok

A FET-ek elényds tulajdonsagai:
nagy erdsités, igen csekély zajszint
mellett, kivalé szabdalyozhatésag, jo
linearitasi jellemz6k, nagy kimend -
fesziltség,- és csekély visszahatés.
A TEXAS BF-csaladjanak tagjai azo-
nos tokozastak (2. 4bra) és a tokon
levé jelolés alapjan kilonboztethe-
ték meg: a BF 900-as sarga, a BF
905-0s piros, a BF 907-es zdld, a
BF 910-es kék. A gyari mérési ada-
tok szerint a BF 900-zal megépitett
egyfokozatd, a VHF IIl. savot atfogd
antennaerdsit6 a hangolt csatornéan
22 decibel er@sitést (kb. 12,6-szeres
feszultséger@sités) produkalt, 2,5 deci-
bel zaj mellett. A BF 905-tel megépi-
tett UHF er6sitén csatornara han-
golva 14—17 dB er@sitést mértek (a
zajszint 2,5—3,2 dB volt).

A TV—DX klub tagjai altal készi-
tett erdsiték is a mar emlitett, igen
kedvez6 tulajdonsagokrol tettek ta-
nGbizonysdgot. A gyakorlat igazolta,
hogy a kis zaj melletti nagy erési-
tésen tdlmenden, jelentés el6nyként
kényvelheté el az a tény. hogy a ter-

Erosito

jedési viszonyoknak és a helyi vételi
kérulményeknek megfelel6en az er6-
sités tdg hatdrok kozott valtoztathatd.

Epités
A VHF Ill-as csatornaer6sité6 kap-
csolasi rajzan (3. 4bra) megadott ér-
tékek a CCIR 8-as csatornara vonat-
koznak. Az er8sit6t nyomtatott &ram-
kori lemezre (4. &bra) épitsik. Az
alkatrészek ,belltetéséhez” az 5. 4dbra
ad Utmutatast.

A FET beforrasztasat a legnagyobb
ovatossaggal végezzik. A tobbi al-
katrészt is a lehet6 legrovidebb Kki-
vezetéssel szereljuk.

A forrasztasokat kovetéen még
egyszer ellen6rizzik a helyes bek6-
téseket, majd csatlakoztassuk az an-
tennakabelt és a tv-készilék felé
vezetd kdabelt. A potenciométereket
forgassuk kozépéllasba, és kossik be
a 24 V-os tapfesziltséget.

Beallitas
A legnagyobb erfsitésnek és a leg-
kisebb zajnak megfelel6 fesziltség-

a VHF Ill. savra

beallitdst a 3. 4bran megadott érté-

keknek megfeleléen végezzik el

(U gss= 4 V, U gis =0,2-t6| 0,6 V.

Uns= 15V, Id= 7—10 mA)
Lathaté, hogy az er@sités maxi-

muma U GS= 6 V-nal véarhaté, mig
—1 V-nal mar koralbelil 20 dB csil-
lapitast érhetlink el. Az lzemeltetés
soran az er@sités értéke a 6. dbranak
megfeleléen moédosithaté a kivant ér-
tékre.

Tekintettel arra, hogy a BF-soro-
zat igen tdg lehetdségeket ad a ki-
sérletezésre, azokkal tovabbi UHF-
és VHF-er6sit6k épithet6k. A FET-ek
alkalmazédsa sordn nyert tapasztala-
tokrol, az elért eredményekr6l a
TV—DX-klub szivesen ad felvilago-
sitadst az érdekl6d6k szdmara.

Felhasznalt iroualom: Funk Tech-
nik 1976/22., 24., Amaterske Radio
1978/9., Texas: Applikacions Buch 3.

Madaras Karoly

TV-DX Klub



Tekercsadatok, alkatrészek

L1= 2,75 menet, O 1 mm-es zo-
mancozott huzalb6l (a megcsapolas
0,84 menetre, a hidegitett tekercs-
végtél). Tekercsmag: M 4X12,5 nam-
es, L2, L3= 4 menet, 0 1 mm-es
zomancozott huzalbél. Menettdv 0,5
mm. A tekercsmag az el6z6hoz ha-
sonldé. Az L3 tekercs megcsapolasa
0,5 menetre, a tekercs hidegitett vé-
gétél. Az LI, L2, L3 tekercseket cél-
szer(i 0 5 mm-es faroészarra tekerni.

Cl = TK 755, 3,3pF

ALUI\/I__I'NIUI\{I,BC')L
KONNYUI

Barkacsolok /jgyeimeébe
ajanljuk
aluminium szakuzleteinket:

Budapesten:

V., Magyar u. 12.

VIl. , Majakovszkij u. 101.

, Jozsef krt. 52.
Zalaegerszegen: Hock Janos u. 94.

VIII.

Lemezek, szalagok, radidomok, csdvek,
hullamlemezek és aluminium kodtéelemek.

C2= TK 755,47 pF

C3= TK 755,56 pF

C4= TK 725,330 pF

C5= 5WK 82005, 0,47 pF
C6, C7, C8 = TK 725, 330 pF
C9= TK 754, 220 pF

ClO= TK 774, 56 pF.

A kondenzatorok keramikusak és
lencse alakuak, kivétel a C5-0s, ame-
lyik hengeres kiviteld.

A fojtétekercs 15 menet, 0 01
mm-es zomancozot huzalb6l, 0 2,5X
10 mm-es vasmagra tekerve.

HUNGALU
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HERMES
KERTESZETI-BARKACS ARUHAZ

Az orszag elsé kertészeti és barkacs szakadruhéaza, mezégazda-
sagi és kertészeti cikkeken kivul a barkacsolashoz, lakasdiszit6-
és karbantarté munkakhoz hazai és import cikkekkel varja a bar*
kacsoldkat, a csindld magad mozgalom hiveit.

Barkacsgépek

Burkold felszerelések, szerszamok
Keéziszerszamok

Gyalugépek, furogépek, csiszologépek
Akkutdlték

Elektromos és mechanikus megmunkéaldk
Tapétak, tapetdzo felszerelések
Lin6leumok

Festékek, kencék, ragasztok
Flrddszoba felszerelések, szerelvények
Tlzhelyek, kazanok, bojlerok
Szivattyuk

Lakéaskarbantarté eszkdzok, felszerelések

Ezer aproécikk
KORZEHRU VASARLAS BEVASARLOKOCSIK  AUTCPARKAOLO

Cim: M1l-es Szentendrei féutvonal, Lupa szigeti eladgazas



. « O I

/i k O\ i |
N aaW 2 S»
n Yy

Hlzzunk kivagott olajos fla-
kont az automata mosogép ki-
omlé csovére. Akkor ott folyik
majd a viz, ahol mi akarjuk, s a
cs6 sem fog minduntalan el-
cstszni a helyérdl.

El6fordulhat, hogy egy er6s
lancszemet kell szetnyitni vagy
kib8viteni. Ehhez a flrésszel &t-
vagott szembe dugjunk fogot és
csavarh(zot, majd azok forgata-
saval feszitsik szét a lancot. Ki-
sebb szemhez fogd helyett kis
acéllapot (alatetet) hasznaljunk.

Trukkfelvételekhez fekete
anyaggal fedett kartonlapocs-
kakkal iranyithatjuk, szlkithetjik
a vaku fényét. A lapokat egy-
szer(i gumigydrivel fogjuk a va-
kuhoz.

Ha két-két facsipeszt egymas-
hoz képest ellentétes iranyban
Osszecsavurozunk, a  kett6bdl
tgyes, allithatd helyzetli befogot
alakithatunk,

A padlosz6nyegnek megvan az
a rossz tulajdonsaga, hogy alig
csuszik rajta a butorlab. Ezért a
stlyosabb berendezési targyakat
csak nagyon ritkdn mozditjuk el
helylikrél. Ha semmiképpen sem
akarjuk emelni példaul a silyos
szekrényt, tegylnk a labai ala
mianyag csikot, s azt hdzzuk.

Kar eldobni a tetszetés szivar
tart6 dobozkakat. Fuarokat, lyuk
és lombfirész pengéket, kis szer'
szamocskakat tarolhatunk ben
nik

Nyolc-tiz milliméteres koracél-
bél es egy darab laposvasbdl
egyszer( cso6fogo-fogo készithetd,
amellyel nem csupan rogzithet-
jik a szerszamot, hanem kissé a
szoritds erejét is novelhetjuk.
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yobjunk ra még eggyel

sziv magéaba. Hihetetlennek tlinhet, de a teljesen Kki-
szaradt fa sulydnak kétszeresét is képes magéba
szivni. Az &sszel kivéagott fa (kulondsen a tavalyihoz
hasonlé hlivés, nedves nyar utan) szinte egészen teli-
tett nedvességgel. S ha nemrég még ,futydlt a rigé6 a
fan”, — a tlizifa nehezen gyullad, nagy fisttel ég s
gy pusztitja a kémény belsejét, mint rozsda a vasat.
(Lasd mult év novemberi kéménybélelés cikkiinket!)
A fa szabadban tarolédsihoz

nem kell fészer

megteszi helyette egy alkalmas udvarsarok is. Csak az
a fontos, hogy széljarta és napsitdtte legyen. Ha a
talaja nedves, fektessiink arra Ilyukacsos térmelék-
téglat és agy rakjuk rd a fahasabokat.

Hosszlu rénkokb6l csak egy sort, kandall6fabdl leg-

A malt év dGszén (okt. 24.) meglepetésre arrol

tajékoztatta vasarléit a TUZEP, hogy az olaj-

valsag ellenére a f(it6olaj-ellatas zavartalan,
szénre néhany napot, fara azonban masfél hénapot kell
varni. A tlizifanak tehat ugyancsak megnétt az azsidja
és el6fordul, hogy azt, ill. a rendelt mennyiség egy
részét, vagy az utolag kényszerlen rendelt potlast csak
most, a tél kodzepén hozzdk a szallitok. S mert abban
nem reménykedhetiink, hogy megallapodott, szaraz fa
érkezzék, j6, ha a rarakasig eltel6 néhany nap alatt is
igyekszink a fat kiszaritani.

Ha van hely a szabadban, akkor a fat ne hordas-
suk le a pincébe, mert ott csak még tébb nedvességet

Hogyan lehet egy flrészbak lenthet kényelmet példaul egy jar-
komfortos!? Nos, nemcsak a md, vagy akar egy-egy szerszam ese-
jol felszerelt lakasokat nevez- tében is.
hetjik komfortosnak. Ha a szo ere- Most egy olyan fiirészbak-konst- KOI ' lfo rto -
deti jelentésere gondolunk — a Ké-  rykcist mutatunk be, amely a régiek- -
nyelemre —, az vonatkozhat példaul hez képest mar kényelmesnek mond-
a lakas buatoraira (fotel, szék), de je- hat6. Mert 6sszecsukhats (1. kép),
tehat ha éppen nincs szikségiink ra,
a szerszamkamraba téve nem foglal
el sok helyet. De kényelmes azért is,
mert lehetévé teszi a nagy ronkfak
darabolasat, méghozzd4 — ha van —
lancflirésszel, hiszen mar nem Kkell
fél kézzel a fat tartani. Természete-
sen tovabbra is dolgozhatunk a ha-
gyomanyos f(irésszel, a munka — a
feszit6lancnak és a pedalnak készon-
hetéen — igy is jelentésen kényelme-
sebb lesz.

Leszabjuk az alkatrészeket.

Rajzunk eléggé bonyolult, érdemes
tehat a szoéveggel egyitt tanulma-
nyozni. Az A, B és C jeli lab 60X
25X.600 mm méretl (lehetSleg ke-
ményfa) deszkabdl késziuljon. A D
lab végul csak 550 mm hossz0 lesz,
de érdemes ennél is a 600 mm-bé6l
kiindulni. Ugyanis Ggy legegyszeriibb
és legcélszerlibb elkésziteni a laba-
Itat, hogy a négy leszabott darabot
egymaéshoz illesztjiuk, csavaros sz6ri-
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riirészbak

feljebb kett6t, de azt is Ugy, hogy belil, ahol a két
hasabsor fainak vége egymashoz érne, maradjon 0t-
tiz centiméteres koz. Az igy tarolt tlizifara — a csapa-
déktél o6vas céljabol — az 1. 4bran lathaté modon
feszitsiink, lehet6leg fekete szinG mdianyag foliat. A
félia elél-hatul 5—5 centiméterre — mintegy ereszként
— nyUljon tdl a hasdbsor homlokzatan.

A fekete foliarol hamar lecsorog a viz, leolvad a ho.
A fekete anyag magaba sziva, befele sugéarozza a nap
héjét s ezzel is szaritja a nedves fat.

_ Ehhez a modszerhez nem kell oldalsé tamaszték sem.
Am, ha sz(ikében vagyunk a helynek, az a kevés is
szamit, ami a folids fedés esetén a kétoldalt kialakult
lejtésen rakas miatt elvész. Ilyenkor — legfeljebb
15 m magassagig — ,tampilléreket” tssink a farakas
mellé és azokat oldalrél is tdmasszuk meg lécekkel
(2. 4bra). A legalsé sort két talpgerendara fektessik.

toval (pillanatszoritéval) &sszefogjuk,
s igy jeldljuk be ceruzaval a furatok
és a vagasok helyét. Az egyik végtél
30 mm-re hlGzzunk kis vonalkat, azt 6l
kossiik ossze a léc ellentétes sarka-
val, majd flrészeljuk le a ferde talp-

részt.

J6, ha a tampillérek kissé befelé délnek, s ha a
farakas fels6 rakatvonala, szembdl nézve kétoldalra
egészen enyhén lejt. Ugy majd a rafeszitett foliarol
oldalra csorog a csapadék.

A foldbe Gtott oldals6 tamléceket 2/3 magassagban
er6s, feszes huzallal is oOsszekdthetjik egy szép, viz-
szintesen rakott hasabsor felett. A huzal megakada-
lyozza a rakat oldalra kid§lését. Amint fogy a fa,
a takaro foliat ,reffeljuk” (igy nevezik, amikor a vi-
torlat a rudazatra valé feltekeréssel sziikitik), hogy
minél feszesebben fekidjon a fels6 hasadbsorra, uagy
nem kapja fel a szél.

Lehetéleg a sugariranyban mar berepedezett, vagy
hosszaban kettévalt hasdbokat szedjuk ki a kalyhéaba
rakashoz. A sima, kerek butljd fahasdb még tele van
nedvességgel (2. abra).

A mult év 6szén bevezették nalunk a tizel6-szenek ke-
verését. A szénnel tiizel6knek tdal sok Gjat nem mondha-
lunk, de taldn érdemes feleleveniteni néhany ,szenes”
tudnivalét.

A ké6szén fekete, fényes fellletl, a 10 cm-esnél na-
gyobb darabokbél allé neve darabos, az 5—8 cm-eseké
kocka, a 2—5 cm-eseké di6. A fél centinél Kkisebbeké
dara, vagy por. Ugyanigy osztalyozzak a barnaszeneket.
A brikettet dara, ill. porszénbdl, két6anyaggal keverve
sajtoljak.

Végul adjuk néhany hazai szén
janak f(it6értékét, a mar

egy-egy kilogramm-
megszint kilokaléridban. Az
Gj Si mértékrendszerben a kaldria helyett a joule
(zsul. jele: J) hasznalatos 1 kal6ria = 4,19 J. Megje-
gyezziik. hogy a f(it6értékkel aranyos az égéshez szik-
séges leveg6 is.

Lengyel k&szén 5500 kcal, NDK-brikett 5000 kcal,
pécsvidéki k&szén 4600 kcal, dorogi brikett 5000 kcal,
tatai brikett 5000 kcal, vegyes héaztartasi szén 3800 kcal.
Az észak-magyarorszagi barnaszenek 2500—3500 kcalr -
ridsak. —s —f

Kétféle lyukat is kell farni, egy 12
és egy 25 mm &tmérgjit. Az el6bbit
mind a négy labon,, az egyenes vég-
250 mm-re, az utdbbit viszont
az elsé labparon (B. C), 400 mm-re.
A masik labparon (A, D) 510 mm
tdvolsagra furjunk (szintén az egye-
nes végtél). Ehhez mar csak kette-
sével fogjuk oOssze a darabokat. Ha a
lyukak elkésziltek, a D labb6l vég-
juk le a fels6, ferde részt. (Erre
azért van sziukség, hogy ha lancf(-
résszel dolgozunk, a gép ne akadjon
a baktat A felsé6 végtél jeldljink be
el6sz6r 50 mm-t, majd onnan mérve
a maésik élen 90 mm-t. Kdssiik dssze
a jeleket, s flrészeljuk le a folosle-
ges részt.

A keresztrad (E) méretei : 35X35X
320 mm. Arra 25 mm hosszl, 25 mm
atmér6ji csapokat kell esztergalni.
Ez a fardd a B és C labakat fogja
maid 0ssze, mig az A és D labakat
a 35X35X370 mm hosszG rad (F).
Most is 25 mm &tmérdjli csapdkat
kell esztergalni, kdzépre pedig hor-
nyot. ahovd a bilincset (R) lehet
majd rogziteni.

Osszeallitjuk a bakot
A bak tengelye cséb6l (G) és me-
netes acélradbél (H) all. A cs6 mére-

tei: 0 16/0 12X270 mm [a hossza-
bél le kell vonri a két darab belsé

33



Told megqg...

ha nem indul, — majd csak beugrik a
leh(lt motcr. S ha egyébként rendben
van, ez a megoldas rendszerint segit is.
Am vannak esetek, amikor nem a ra-
koncatlankodé Trabant motorjaba kell
szikrat csiholnunk, hanem valamilyen
mas okbdél kell egy kissé megforgatni a
motort, példaul igen pontos gyujtasellen-
6rzéskor.

llyen esetben tesz j6 szolgélatot az in-
ditokar, hajtékar, azaz kurbli, ami a
TRABI-nak nem tartozéka,
nincs is azt hova dugni.

A képlnkén és az abrdkon ezért nem-
csak a kurblit mutatjuk be (az abra jobb
oldalan), hanem a 3 mm-es acéllemezbdl
kivagandé és M 6-os csavarokkal a di-
namé felfogé csavarokra vezet6t, és
(balra felul) a 24 mm laptav( hatszdg-
acélbdl esztergalandé onkioldés menesz-
tet is. A meneszt6 M 12X1,5-6s menetét
hajtjuk a jobb els6 kerék dobjaban ta-
lalhatd, zarésapkés, a fétengelyvégtdl ki-
vezetett menetes orséra.

A kurbli belsé végébe szorosan illesz-
szilk a O 4 mm-es acél menesztGcsapot
(A részlet). A csovet nagyobb, r=SO-es
rddiuszban is elég meghajlitani, ugy ke-
véshé rogy be a hajmaskor. Viszont
ilyen esetben a 150-es kar hosszat no-
veljuk 180-ra (s vele a teljes hosszat 630-
ra).

Az inditészerkezet elénye, hogy amikor
biztosan nincs ré& sziikség, a vezet§ és a
menesztd is leszerelhet6. Csavarorséikra
ilyenkor célszeri gumi- vagy mianyag
véddsapkat szoritani.

merthogy

alatét (J> vastagsagat]. A tengely
(H) 390 mm hossz(, 12 mm &tmérdjd
legyen Két végére— legalabb 30—30
mm hosszon — vagjunk M 12-es
menetet. A tengely 6sszeszerelésekor
szlikség lesz még két darab kilsé
alatétre (J). s két darab M 12-es
csavaranyara (1) is.

A heveder (Kj 60X30X370 mm-es
keményfa deszka, amelybe a kétszél-
t6l 25—25 mm-re véssink 25 mm
széles arkot a kozepébe pedig fur-
junk 8 mm atmér6ji lyukat. A heve-
dert négy darab 6X45-OS facsavarral
(L> er6sitsuk az A és D labakra uagy,
hogy a B és a C labak az arkokba
illeszkedjenek. A kozéps6é lyukba
dugjunk M 8X40-es csavart (M).arra

meg huzzunk alatéteket (N). Ez a
csavar tartja az 1400 mm hosszu
lancot (O), amellyel régzithet6 a fa-
haséb.

A feszitédeszka (P) 100X15X480
mm-es, a kozepén és egyik végén
(kb. 15 mm-re) 6 mm atmérdjd lyuk-
kal. Ez utébbi lyukhoz csavarozzuk
(Q) a bilincset (R), elé6bbihez pedig
a 100 mm hosszl, kampdsra hajlitott
csavart (S), az anyaval (T). A kam-
péba akaszthatjuk a lancot, s ha a
pedalra léplink, mar rogzitettik is a
fat. A kész flirészbak a a fa rog-
zitése pedig a 3. képen lathato.

Végul néhany tanacs a lancflirész-
szel valé munkékhoz. A nagyméreti

ronkok vagasadhoz el6szor tamasszuk
meg a gép Utkoz6jét (4. kép). A mar
miikddésben lev6 flirészt olyan kony-
nyedén nyomjuk a fahoz, hogy a
vagolanc — miutdn mar a ,faba ha-
rapottl — szinte magatél mélyedjen
tovabb. A helyes mozgatasi irdnyt a
nyilak mutatjak, s6t azt is, hogy a
vagasi siktol eltérni veszélyes dolog.
Vagyis, véletlenul se csavarjuk, dont-
sik meg a gépet, mert a vezetoLap
konnyen eltérhet. Amikor az tkéz6
sikjaba értiink, a gép motorjat emel-
juk, az elilsé részt pedig sullyesz-
szlik, s igy a faronk konnyedén le
vaghato (5. kép).

—koiossa —



Ha befagyott...

Zarolvasztd gépkocsihoz

Els6sorban a kezdd autésok tudjak,
milyen kellemetlen a befagyott ajtd-
zar. A napkdzben a zarban lecsap6dé
nedvesség egy fagyos éjszaka, vagy
egy hirtelen leh(ilés hatdsara a zar
belsejében megfagy, emiatt a kulcsot
nem tudjuk a zarba helyezni, vagy
elforditani. Mint minden bajnal, itt
is legjobb a megel6zés.

A zAarba juttatott kevés szilikon
zérolajoz6 (spray) megakadalyozza a
para lecsapddasat, illetve a viz be-
jutidsat. El6fordulhat azonban, hogy
err6l megfeledkezink, s viz kerul a

zérba. Igy erésebb fagy esetén min-
den gondossagunk ellenére befagyhat
az ajtézar. llyenkor hidba prébal-
juk keziinkkel melegiteni, ily moédon
a jégdugét nem lehet eltdvolitani.

Hivjunk segitségil egy gazongyuj-
tot és egy kis langterel§ Kkiegészitd
elemet (1. kép). Az dngyujté az irat-
tarcdban vagy a zsebben koénnyen
elfér (a dohanyosok zsebében pedig
amugy is ott lapul). A keszty(tarto-
ban azonban ne tartsuk, mert ugy
nem haz ki benninket a bajbdl.

A kiegészité elem elkészitéséhez a

rajzunk ad Gtmutatast. Lényege,
hogy a csé egyik vége az 6ngyujto-
hoz, a masik a gépkocsi ajtozarja-
hoz illeszkedjen. Egy megfelel6 ab-
lakkivagassal gondoskodjunk arrél,
hogy hozzaférjink a szikrahenger-
hez, vagyis a gyujtét haszndalni tud-
juk (2. kép). A langterel6 oldalan
vagott rés a levegdt engedi a géaz-
langhoz.

A zarolvaszté hasznalatakor a ko-
vetkez6kre ugyeljunk. Az 06ngyujté
langja ne érje a dukko6zott feliletet,
mert a festék kdnnyen megséril, le-
valik. A zar Aaltaldban nikkelezett
fémhéza jobban birja a meleget, de
azért azt sem kell felforrésitanunk,
hiszen a jégdug6é néhany mésodperc
alatt igy is Idolvad (3.kép), s tovabbi
melegitéssel mar csak kart okoz-
nank.
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..pld. Baldzs lvan—Horvath Imre: VILLAMOS KAPCSOLASOK

M (szaki.

1980. 208 oldal, flizve 17—

..pld. Deak Molnar Imre: VILLAMOS GEPEk KEZELESE
Ipari szakkonyvtar sorozat.

M (iszaki.
..pld. dr. Flam

1980. 379 oldal, ko6tve M,—
isch Otto—Kardos Mihaly:

) P Y.
AUTOVILLAMOSSAGI BERENDEZESEK
DIAGNOSZTIKAI VIZSGALATA

M (iszaki.
— pld. Gondécs

A SZERELES GEPEI. Miiszaki. 1980. 287 o
..pld. Heinz Grohe: OTTO- ES

Roviden

1979. 363 oldal, kdtve 55,—
Baldzs—Horvéath Léaszlé—dr. Zsumaan Istvan:
Oalk KOtV e -—mmmmmmmme 64,—

DIESEL-MOTOR
és tomoren sorozat. Mszaki. 1980. 210 oldal, flizve — 37—

..pld. Horst Ihling: WARTBURG HOGYAN TOVABB?
A népszer(i autdé javitasi, karbantartasi konyve.

M Gszaki.
.pld. Franz M

. 1980. 301 oldal, k& tve - 45,—
eissner: TRABANT HOGYAN TOVABB?

A népszer(i autd javitasi, karbantartasi kényve.

M Gszaki.

..pld. Id. Opitzer Karoly: VIZ-, CSATORNA-, GAZSZERELES

1980. 359 oldal, k 6 tv e 3,

1—2 kotet. Ipari szakkdényvtar sorozat.

Mszaki.  1980.782 oldal, ko6tve 4—
..pld. Rigé Béla: JARMOMODELLEK ELEKTRONIKUS

TAVVEZERLESE. MJiszaki. 1979. 170 oldal, f(izve------mmmmmnmsmnnmv 30—
..pld. Adam Stodowa: HAZI MINDENTUDO.

Sajat kezlileg sorozat. Mdszaki. 1980. 312 oldal, flizve-—-—--—-—-- 41—
..pld. A’ V. Versigora: LADA GEPKOCSIK JAVITASA

M Gszaki.

1980. 624 oldal, kdtve 85—

A felsorolt kotetek eg%enként is megrendelhet6k a kitoltott, kivagott és cimiinkre

boritékban bekuldott
lyeknek 200— Ft felett,
a’ rendeléseket beérkezé

Tekintettel a korlatoz
teljesitjik.

A MEGRENDELO NEVE:
PONTOS CIME (iranyitészammal):

MUNKAHELYE: ...

OTTHON MEGTERVEZI,

NALUNK ELKESZITI,

vagy ha ugy célszer(bb,
TOLUNK KOLCSONVESZI

a szikséges szerszamokat!
Az alabbi barkacsmahelyeinkben

mar kolcsonzink
elektromos szerszamokat is.

Budapest lII., Véroskereszt u. 11. (Obuda)

Kecskemét, Pet6fi S. u. 8.
Miskolc, Szabd Lajos u. 52.
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irdetés alapjdn. Postan utanvéttel szallitunk, magéanszemé-
portdmentesen. Tekintettel a korlatozott példanyszamokra,
si sorrendben teljesitjuk.

ott példanyszdmokra, a rendeléseket beérkezési sorrendben

olvashat6 aldirés
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Folytatas a 23. oldalrél

tagsdganak felénél hornyot is mar-
hatunk, s abba diszitésként fém disz-
lécet (pl. 12X3 mm-es aluminium
lemez csikot) ragaszthatunk.

Osszeallitas

Szereljuk fel a tet6lap két darab-
jara a zongorapantot. Facsavarokkal
er@sitsik ossze a valaszlapot és a
nagyobbik fenéklapot, az alsé fenék-
lapot és a tartéléceket. Az oldallapo-
kat beltlrél, ugyancsak facsavarok-
kal rogzitsik a keretldbakhoz. Az
el6lapot és a hatlapot koldokcsapok-
kal kapcsoljuk az oldallapokhoz, ill.
a tartdléchez és a feréklaphoz.

A méretre vagott élléceket ragasz-
szlik fel. A csapok és az éllécek eny-
vezésének szaraddsa utdn csavaroz-
zuk fel a keretlabakhoz el6z6leg hoz-
z4er@sitett oldallapokat.

A facsavarok szadmara sillyesztett
furatokat készitsink. Behajtas utan
a csavarfejeket tapaszolassal tiintes-
stik el. A béarasztalt paccal, lazarral
vonhatjuk be. a keretlabakat szines-
re festhetjuk.

— S —

Elemek, méretek

Db n'\e/l\fe?zés Jel Méretek (mm)

1 Hatlap a 444X354X18

1 Elélap b 444X168X18

1 Valaszlap C 408X237X18

2 Oldallap d 462X348X18

1 Rogzitett e 444X120X18
fedél

1 Felnyilo f 4363X327X18
fedél

1 Fenéklap 408X264X18

3 Tartéléc I(ﬁ] 408X18X18

1 Fogantyu i 96X24X18

1 Alsé j 408X168X6
fenéklap

4 Labléc K 510X42X21

4 Labléc 1 456X42X21

Cikkeinket minésité csillagje-
leink az elkészités bonyolultsaga-
ra, a szilkséges ismeretekre utal-
nak; az egyszer(it fehér, a bonyo-
lultabbat so6tét csillag jeloli. Az
eredetre utalé csillagok: egy
atvett, kett§ atdolgozott, harom
= eredeti. Két példa: <

= atdolgozott, bonyolult
(pl. egy Philips veészvil-
16g0).

= eredeti, egyszer( (pl.
hulldmpapirbdl . kivag-
haté tlébator).

Keresik —ajanljak

Lapunk  1957—58—59-es _évfolyamanak
példanyait keresi Strobl Zoltdn~ kecske-
méti olvasénk (Bo6szérményi u. 1. 6000),
cserébe kinalja az 1972-74—77—78—79—80-
as évfolyam egyes példanyait.

Eladéasra kinaljak az alabbi Ezermester-
szamokat: Hanti Jozsef (dcsény, F6 wu.
23. 7143) az eddig megjelenteket; Perjési

Lattuk - hallottuk

hogy a Marcibanja téri Miivel6dési Haz-
ban szabad szombatonként — esetenként
— barkacsgép-bemutatékat is tartanak,
hogy a rovidesen kaphaté Mc. Cullocli
lancflirészek kezelésér6l-javitasarol a cég
szakmérnoke kétnapos fanfolyamot ve-
zetett a RAMOVILL szerviz-szerel6i rész-
vételével.

hogy az 1980/10. szamunkban ismertetett
muanya? téroszto racsbol nemcsak NDK,
de angol gyartmanyat is importalunk, és
azt mar egy dél-magyarorszagi KTSZ is
gyartja,

hoge_/,Lukécs Attila salgotarjani olvasonk
(Kilian krt. 57.) j6 szemmel észrevételez-
te, miszerint: egyes esetekben, méretezé-
seink nem felelnek meg igontos,an a ha-
zai, [Q{(z—s_zabvanxoknak. szrevetelet ko-
szonjik, |g|yekszunk megszivlelni, és véa-
sarlasi utalvannyal honoraltuk,

hogy az 1980/11-es szamunkat altaldban is
jénak, tartalmasnak itélték olvaséink, de
azért legtébben a ,hangsz6ros babonak-
kal” foglalkozénak orultek, amiért is a
cikk szerz6jét 200,— Ft-os vésarlasi utal-
vannyal utodijaztuk.

Karolyné Boglarlelle, Jézsef A. u. 9
8634) az 195/—1979-ig megjelenteket; Szé-
kelyhidi Zoltan (Maké, Bajcsy lkt. B/l
D. 1 6900) az 1974-75—76—77—78—79—80-
as évfolyam eg{es példanyait; Batik Im-
re (Siklos, Harkanyi Gt 5 7800) az 1970-
t6l 1978-ig; Mészaros Imre (Szarvas, Le-
nin u. 12 5540) az 1957-t6l 1977-ig megje-
lent szdmokat.

Perjési Karolyné boglarlellei olvasdnk
eladdsra kinalja HO-as vasutmodelljeit
is, tovabba a Repllés és Modellezés osz-
szegyujtott példanyait.

EM-rejtvény

E rejtvényink igazan mindennapos té-
méaban _igényli olvasdink figyelmét, és
némi rajzkészségét. Kérdéstinkre ugyanis
levelez6lapon, rajzban — persze “csak
ceruzavazlattal — kell vélaszolni.

Kérdéstink: jobbrél nézve rajzolja le az
abran lathaté, csukléspanttal’ dsszekap-
csolt két deszkat a pant te[jgsen nyitott
és teljesen csukott helyzetében. Annyft
elarulunk, hogy a pant nem koézonséges!

Decemberi megfejtésiink: 4107395682.

Novemberi rejtvényink megfejt6i kozul
50—50 Ft-os konyvutalvanyt nyertek:
Jancsurdk Istvan miskolci, Berkes Jénos
asz6di, Kovacs Laszl6 varpalotai, Szita
Ferencné pépai, Havrancsik Janos bajéti,
Mihalyi Ferenc, Végh Lajos, Kenéz Endre,
Kiss Csilla és Farkas Gyulané budapesti
olvaséink.

Helyreigazitas!

Lapunk 1980 decemberi szdméaban a
»Horgolt vallkend6” cim({ cikkinkben
néhany elirds tortént. A 18. oldal 4. pont-
janak " utols6 mondata helyesen: 0ssze-
sen 40 hurkot készitink (4. kép). Az 5.
pont masodik mondata igy pontos: Hor-
golunk hét (7) lancszemet, odsszefogjuk a

Folytatds a 25. oldalrél

Ki ne ismerné azokat a ,tanyérokat”,
amelyeket a csiszolotarcsa egy szem-
pillantas alatt a fafeliletbe mar, ha
csak egy Kicsit is ferdén tartjuk a bar-
kacs alapgépet. Nos, a légparnas
STABIFLEX ezeket kuiszoboli ki, amivel
még 30°-os d6lés esetén is sikba csi-
szolt lesz a felulet.

A gumitarcsa peremére acélpant pat-
tinthat6, Ugy pontosan sik fellletet csi-
szol a STABIFLEX. A pant nélkul vi-
szont a tarcsa —sa rajta levd csiszold-
tarcsa — kovetik a térben gorbult felu-
letet, igy akar egy nagyobb fagolyd is
korbecsiszolhat6 vele (C).

Ugyancsak a csiszolast, pontosab-
ban a csiszolotarcsak cseréjét konnyiti
meg a harmadik ,triplex” (jdonséag,

kovetkez6 négy hurkot, Gjabb hét g
lancszem kovetkezik, és igy tovabb. A
oldalon az 5. és a 6. kép felcserélédott. Az
utolsd el6tti bekezdésben a rojtozéasra uta-
16 szovegben a 7. kép helyett'a 8. kép ér-
tendé (a 7, képen a kész kend6 egy rész-
lete lathato).

AZ AUTOFIX,

amit ,,autogrip” (6nfogd) néven is aru-
sitanak (10). Lényege a szines dabran
(D) lathaté csapos, horgos feliiletszer-
kezet — amilyet az (Grhajékon hasznal-
nak targyak rogzitésére (de a Pécsi
Keszty(igyarunk is készitett ilyen pa-
tentgombpdtldés kesztydit).

A csiszolétarcsa héatlapjan levé kis
mianyag hurkokba egyszer(i ranyomaés-
kor is bele akadnak a felfogotarcsa
gombafejszerd mUlanyag csapjai. Er6-
teljes lehGzasra ez a kapcsolat egysze-
réien felenged.

llyen médon két méasodpercre zsugo-
rodik a csiszolétarcsa-csere, amit a csa-
varos feler@sitésnél a legugyesebb bar-
kacsolé sem képes 35 mp-nél rovidebb
id6 alatt megoldani.

-s -f
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Télen elengedhetetlentl szikséges
viselet a meleg sz6érmesapka. Védi
a fejet a hidegt6l, a frizurdt pedig
az es6t6l, hotol. Ezek mellett fontos
kévetelmény, hogy a sapka szép és
divatos legyen. Csak akkor szorul el
a szivink, ha vasarolni akarunk
egyet és meglatjuk az arat. llyenkor
vetédik fel bennink a gondolat: va-

jon nem lehetne-e sz6rmesapkat ha-
zilag el6allitani? Dehogynem! Még-
hozz4 sokkal olcs6bban, mint a bolt-
beli ara. Ehhez a Barkéacsol6k bolt-
jdban (pl. Bp. V., Henszlmann Imre
u. 9., 172—971) és a Temaforg uzletei-
ben kaphaté kilonb6z6 szinlG mid-
sz6rme hulladék, viszonylag olcson

Szabés

Rajzoljuk le mérethelyesen a sza-
basmintat a négyzethalé segitségé-
vel, és valasszunk ki a sz6rmék ko-
zil akkora darabot, arhekkora kiadja
ezt a méretet.
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Puha ceruzaval vagy rostironnal
rajzoljuk fel a szabasminta kérvona-
lait az anyag bal oldalara. Aszéleken
mindendtt maradjon 1-1 cm a varras-
ra. A darabokat lehet6leg Ggy vagjuk
ki, hogy a szdrszalak lefelé simulja-
nak. Kivagaskor az oll6 hegyes vége
alljon a sz6rmés oldal felé.

Férceljik dssze a darabokat és pro-
baljuk fel. A sapka 56 cm-es fejbd-
ségre készilt, de a méreteket &ssze-

varras el6tt még kisebb mértékben
moédosithatjuk.

El6szor az ot gerezdet gépeljiuk
O0ssze. A cslcsig nem tudjuk tokéle-
tesen 0sszevarrni, mert nem fér a
varrégép ald, marad egy kis nyilas.
Befedéséhez hulladékcsikbo6l formal-
junk hurkot, végeit hazzuk &t a nyi-
lason, és a bal oldalon kettéhajtva,
kézzel varrjuk meg. Ez disz a sap-
kan és egyduttal akasztd is.



Minden oldalon 1cm
rahagyas!

. 7 osztds * 1cm

Varras
Most mar egyméashoz varrhatjuk —
szintén bal oldalon — az ellenzé

két fél darabjat, a kulsé élen. Utana
forditsuk ki, és 1 om-re a varras-
vonaltél befelé, a kils6 iv mentén
steppeljiuk le. Ez a merevités céljat
szolgalja.

Kovetkezéként gépeljik az ellenzé
szabadon levd fels6 élét a sapkahoz,
természetesen ezt is a bal oldalon.
A masik élt a béléshez varrjuk.

A bélés ugyanezen szabdsminta
alapjan készil, csak kissé rovidebb,
hogy a sz6rme az éleken befelé for-
duljon. Természetesen a béléshez
nem szabjuk ki az ellenz6t. A kész
bélést forditsuk bal oldaléra- és fek-
tessik a kils6ére, tehat a sz6rme és
a bélés jobb oldala egymas felé néz-
zenek. Az ellenz6nél kezdjik az 6sz-

szevarrast. Majdnem teljesen varr-
juk korul, csak egy egészen kis nyi-
last hagyjunk, amin keresztil ki
tudjuk forditani. A kis nyiladst a vé-
gén, kézzel varrjuk oOssze, a jobb
oldalon.

Mas forma

Egyszer(ibben készil a kerek do-
bozsapka. Ehhez nem is adtunk sza-
basmintat. Egy 56 cm-es fejbdségre
tervezett sapka anyagsziikséglete: 1
db 15—17 cmX59 cm-es szérmecsik,
és 1 db 20 cm atmérdji (ill. 10 cm
sugard) koérlap. Ezekben a méretek-
ben benne van az 1-1 cm varras-
rdhagyas és az anyag vastagsagabol
4d6d6 mérettobblet. A korlapot —
mivel ekkora sz6rmedarabot nem-
igen taldlunk a hulladékok kézott—
két fél darabbol alakithatjuk Ki.

El6szor a csikot férceljuk 0Ossze és
prébaljuk fel, nincs-e szikség igazi-
tasra. Az igy kapott gy(ribe helyez-
zik a korlapot. A kdénnyebb illesztés
végett négy atellenes pontjan gom-
bostlizziik &ssze. Ugyanigy készil a
bélés, csak az anyag vastagsagabdl
ado6do méretkilonbséggel, azaz kicsit
kisebbre szabjuk. A munkamenet a
tovabbiakban megegyezik az el6z6é-
vel.

Files sapka

Valamennyivel tobb anyag kell a
fules sapkahoz; 1 db 12-13 cm széles,
140 cm hossz0 és 1 db 34X55 cm

méretd — két részbdl is osszeallit-
hat6 — darab.
Hajtsuk félbe mindkét darabot,

hogy megkapjuk a felezépontot, és
illesztve varrjuk 0ssze a részeket. (A
varrds a hosszabb oldalra keriljon.)
Itt nem kell fércelni, azonnal géppel
dolgozhatunk, hiszen csak egy egye-
nes varrasrél van sz6. A félkész sap-
kat tegyuk a fejinkre és kissé ivel-
ten. *a fejformat kovetve tlizzik meg

a varras helyén, majd — el6zéleg
fércelve — gépeljuk ossze. A sapkét
az el6z6ekhez hasonléan béleljik.

A bélés mindharom esetben bar-
milyen szabashulladék lehet. Ha ilye-
nink nincs odahaza, meg is véasa-
rolhatjuk az emlitett Gzletekben.

A kész sapka oldalara tzziink egy
szép brosstlit vagy nagyméretli ke-
rdmiagombot. Igen szép gombok kap-
haték példaul a Bp. V., Dedk Ferenc
utcai révidaru-szakizletben.

Siimegi Emilia
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